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GIRIS

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Yeterliligi 19/10/2015 tarihli ve 29507
saylll1 Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektoér Komitelerinin Kurulus, Gérev, Caligsma Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Y 6netmelik hiikiimlerine gore MYK nin gorevlendirdigi Cimento Endiistrisi
Isverenleri Sendikas1 (CEIS) tarafindan hazirlanmis, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Cimento, Cam ve Toprak Sektor Komitesi

tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmistir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



20UY0424-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii Tarih:02/12/2020 Rev. No:00

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ANA TAHRIK MOTORU: Bir ckipmanin (degirmen, elevator ve benzeri) nominal
degerlerde ¢alismasini saglayan elektrik motorunu,

BACA GAZI FANI: Firin sistemindeki emisi saglayan fani (sistem fani, ID fan veya firin
aspiratOrii olarak da bilinmektedir),

BACA GAZI: Yanma sonrasi olusan atik gazi,
BILYE: Degirmen icinde dgiitmeyi saglayan farkl biiyiikliiklerdeki 6giitiicii dokiim toplari,

BOYUN YATAGI: Degirmenleri giris ve ¢ikista sabitleyerek donme hareketini saglayan
diizenegi,

BRULOR (ALEV BORUSU): Yakitin hava ile uygun oranda karistirilarak tam olarak
yakilmasini saglayan ekipmani,

BUNKER: Acik/kapali stoklama alanini (besleme alani),
DEBI: Akiskanin kiitlesel veya hacimsel akis hizini,

DEGIRMEN: Hammadde, komiir, klinker ve katki maddelerini ogliterek farin, toz kdmiir ve
cimento haline getiren sistemi,

DEVIR BEKCISI (Hiz Monitérii): Doner ekipmanin (elevatér, lastik bant, hiicre tekeri ve
benzeri) hareket edip etmedigini motordan bagimsiz olarak izleyip, motor ¢aligsa bile ekipman
durdugunda ihbar veren elektriksel sensoru,

DOKUS SUTU OLUGU: Malzeme tasiyan bandin malzemeyi diger banda aktarmak igin
doktigi olugu,

DONER FIRIN: Hazirlanmus farinin pisirilerek klinkere doniistiiriildiigii reaktorii,

EKED: Makine/sistemlere enerji verme ve kesme siirecindeki “Enerji kes, Kilitle, Etiketle,
Dene” kuralin1 ve kisaltmasini,

ELEVATOR: Hammadde, farin, ¢imento, katki malzemesi ve diger dokme malzemelerin
dikey olarak ve klinkerin agil1 olarak taginmasini saglayan kovali mekanik tagima sistemini,

EMIS: Belirtilen hat iizerindeki (-) basinc1 veya vakum kuvvetini (Birimi mbar, mmSS, Pa ve
benzeri),

FARIN: Hammaddelerin (kalker, demir cevheri, kil ve benzeri) karistirilip, kurutulup,
ogitiilmesi ile farin degirmenlerinin istenilen fiziksel ve kimyasal 6zelliklerdeki son tirliniini,

GAZ ANALIZORU: Déner firmn icindeki yanma gazlarmin analizini yapan cihazi,

HAMMADDE: Cimento iiretiminde kullanilan kalker, kil, marn, silis/kum, tras, boksit, demir
cevheri, alg1 tasi, ciiruf ve benzeri ana ve yardimci malzemeleri,

HAVALI BANT: Kuru ve toz haldeki malzemelerin, hava yardimi ile kapali hacim igerisinde
kaydirilarak tagimasini yapan ekipmant,

HELEZON: Cimento ve benzeri toz veya graniil katilarin yatay, agili veya dikey tasinmasinda
kullanilan sistemi,

©Mesleki Yeterlilik Kurumu



20UY0424-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii Tarih:02/12/2020 Rev. No:00

HIDROLIK PISTON: Dik valsli degirmende valsin asagi-yukari hareketi ile hammaddeyi
Oglitmesini saglayan hidrolik kolu,

HOMOJENIZASYON: Beslenecek malzemelerin daha kararli hale getirilmesi igin yapilan
islemi,

HUCRE TEKERI: Cesitli boyutlardaki graniil, dane veya toz halindeki malzemelerin silo,
bunker, siklon, filtre, mikser gibi yerlerden stabil akisini kontrol eden sistemi,

ISCO: Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasini,

INCELIK: Farin ve Kémiir igin 32,45 ve 90 mikron elek bakiyesini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KAFA BASINCI: Firin kafasinda olusan denge basincini,

KATKI MADDELERI: Cimento hazirlamada, klinkerle belli oranlarda karistirilan tras,
kalker, mermer, cliruf, kiil, 6giitme kolaylastiric1 kimyasal ve benzeri maddeleri,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsit koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmig tiim alet, arag, gereg¢ ve cihazlari,

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktar1 ve/veya yoniinii ayarlamayi saglayan ekipmani,

KLINKER: Yart mamul hammaddenin un halinde 6giitiilmiis hali olan farinin pisirilmis halini,
sinterlenmis ham karigimi,

KOMPRESOR TABANCASI (Havali Tabanca/Kiric1 Tabanca): Hava basinci ile civata
somunlarin1 agmaya/sikmaya yarayan aleti,

KIRICI (KONKASOR): Hammaddeyi kirmaya yarayan sistemi,
NOZUL (Noozle/ Cikis Ucu): Degirmende gaz ve sivi akisini dengelemeye yarayan diizenegi,

OTOMASYON SISTEMI: Proseste bulunan ekipmana ait calisma Dbilgileri, proses
parametreleri (basing, sicaklik, akim, debi vs.) bilgilerinin bilgisayarlar aracilig: ile izleme ve
kumanda sistemini,

PARAMETRE: Sistemdeki degisken degerleri,

PATLAC (SOKLAMA TUPU): Basingli havayr hizli bigimde bosaltarak hatlardaki
tikaniklar1 agmada kullanilan sistemi,

PiSIRICI: Ogiitiilmiis klinker hammaddesini (farin) yiiksek sicakliktaki déner firmda
islemleyerek (pisirerek) klinker haline getiren Merkezi Kumanda Operatoriinii,

PLAKA: Ogiitme/kirma sisteminde gdvdenin asinmasini dnleyen ve dgiitmeyi destekleyen
dokiim pargalari,

PLANLI KISA DURUS: Kismi bakim amagl kisa siireli durusu,

PLANLI UZUN DURUS: Revizyonu (refrakter degisimi, planli bakim isleminin yapilmasi
amaciyla yapilan uzun siireli durus),

PLANSIZ DURUS: Ariza ve benzeri durumlarda yapilan ani duruslari,
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RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya da is ekipmanimi zarara
ugratma potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,
REDUKTOR: Mekanik giic/hareket aktarmaya yarayan kapali disli sistemini,

REFRAKTER: Cok yiiksek sicaklik araliklarinda ¢alisan doner firin, 6n 1sitma sistemi ve
sogutucu gibi ¢elik yapilari 1s1ya, asinmaya ve kimyasal saldiriya kars1 korumak i¢in kaplamada
kullanilan seramik malzemeyi,

REVIZYON: Kapsamli ve planli bakim onarimu,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

ROLE: Lastik bantli konveyérlerin lastik bantlarmin tastyic1 yapi iizerinde kolay hareketini
saglayan silindirik makine elamanini,

ROTOR: Kirma sisteminde bicak ve ¢eki¢ millerinin baglandig: silindirik parcayi,

RULMAN: Makine ve ekipmanin donen parcalarinin yataklanmasinda kullanilan vasifli
celikten yapilmis makine elemanini,

SEPARATOR: Ogiitiilen farkli inceliklerdeki malzemenin ayristirilmasini saglayan diizenegi,
SIKLON: Gazla katiy1 ayrigtiran kapali birimi,

SILO: Silindir seklinde, kapali, sizdirmaz, stoklama icin yapilmis metal veya betonarme
yapiyl,

SOGUTMA KAMARA BASINCI: Sogutmadaki kamaralarin icerisindeki dolgu miktarin
belirleyen statik basinci,

STOKHOL: Hammaddenin, klinkerin ve katki maddelerinin kapali veya acik olarak
stoklandig yert,

SARJ: Bilyeli degirmende ezme ve ¢giitme isini yapan malzemenin beslenmesini,
SOKLAMA TUPU/PATLAC: Basingli havay1 hizli bicimde bosaltan sistemi,
TAVLAMAK: Sistemi uygun 1stya ulagtirmayi,

TASIYICI BANT: Hammaddeyi, klinker ve katki maddelerini tagiyan doner lastik bandi,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERSIYER: Ugiinciil yanma gaz1 hatt1, kalsinatérde kullanilan yanma gazini,
URUN: Cimentoyu,

VALS: Dik degirmenlerde 6giitmede kullanilan silindirik parcayzi,
VIBRASYON: Titresimi,

YARDIMCI TAHRIK MOTORU: Diisiik devirli yardime1 motoru,

YAKIT: Firim1 tavlamak, farini pisirmek, hammadde igerisindeki nemi almak ic¢in kullanilan
s1v1 ya da toz komiirti,

ifade eder.
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20UY0424-5 CIMENTO MERKEZi KUMANDA OPERATORU ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiIGIN ADI Cimento Merkezi Kumanda Operatérii
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5
3 |SEVIYE 5
4 ULUSLARARASI ISCO 08: 3139 (Bagka yerde siniflandirilmamis
SINIFLANDIRMADAKI YERI | islem kontrol teknisyenleri)
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A) YAYIN TARIHI
7 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHI -
Bu ulusal yeterliligin amaci1 yeterlilik Cimento
Merkezi Kumanda Operatérii (Seviye 5) mesleginin
egitim almig ve nitelik kazandirilmis kisiler
tarafindan yiritilmesi ve ¢alismalarda kalitenin
artirilmasi i¢in;
e Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri,
8 |AMAC bilgi, beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

e Adaylarin, gecerli ve giivenilir bir belge ile
mesleki yeterliligini kanitlamasina olanak
vermek,

e [Egitim sistemine, smav ve belgelendirme
kuruluglarina referans ve kaynak
olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

20UMSO0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

10

YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11

YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

20UY0424-5/A1: Is Saghg ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is Organizasyonu

11-b) Se¢meli Birimler

20UY0424-5/B1:
20UY0424-5/B2:
20UY0424-5/B3:
20UY0424-5/B4:
20UY0424-5/B5:
20UY0424-5/B6:
20UY0424-5/B7:

Bilyeli Degirmenle Farin Uretimi
Dik Degirmenle Farin Uretimi
Bilyeli Degirmenle Cimento Uretimi
Dik Degirmenle Cimento Uretimi
Bilyeli Degirmenle Kémiir Ogiitiimii
Dik Degirmenle Kémiir Ogiitiimii
Déner Firinla Klinker Uretimi

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri

Adayin mesleki yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik biriminden ve se¢gmeli
yeterlilik birimlerinin en az birinden basarili olmas1 gerekir.
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12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen
adaylar birimlerde tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in
birimlerde tanimlanan sinavlardan basarili olmalar1 sart1 vardir.

Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar her bir birim i¢in ayr1 ayri
yapilabilecegi gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz
yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi, birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi igin tiim birimlerin gegerliligini
koruyor olmas1 gerekmektedir.

13 | DEGERLENDIRICi OLCUTLERI

Degerlendiricilerin asagidaki sartlardan en az birini saglamasi gerekmektedir:

e Universitelerin kimya, makine, jeoloji, maden, endiistri, metaliirji, malzeme,
elektrik/elektronik, mekatronik, ¢evre, seramik ile ilgili boliimlerinden lisans mezunu
olmak ve ¢imento fabrikalarinda asgari 3 y1l deneyimli olmak,

e (Cimento fabrikalarinda ¢imento degirmeninden sorumlu sef ya da miidiir olarak asgari {i¢
(3) y1l deneyimli olmak,

e C(Cimento fabrikalarinda ¢imento degirmeninden sorumlu merkezi kumanda operatorii
olarak asgari yedi (7) y1l deneyimli olmak.

Yukaridaki o6zelliklere sahip olan ve oOlgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluslar tarafindan mesleki yeterlilik sistemi,
kisinin gorev alacag ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)1, 6l¢me-degerlendirme
ve 0lgme degerlendirmede kalite glivencesi konularinda egitim saglanmalidir.

Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5)

14 | BELGE GECERLILIK SURESI | mesleki yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 (bes)
yildir.

15 | GOZETIM SIKLIGI -

Bes (5) wyillik gecerlilik siiresinin sonunda belge
sahibinin  performansi asagida  tanimlanan
yontemlerden en az biri kullanilarak degerlendirmeye

tabi tutulur;
a) 5 yil belge gecerlilik siiresi igerisinde toplamda en
BELGE YENILEMEDE az iki yil veya son alti ay boyunca ilgili alanda
16 | UYGULANACAK OLCME- calistigimi  gosteren kayitlar1  (hizmet dokiimii,
DEGERLENDIRME YONTEMI | referans yazisi/mektubu, sozlesme, fatura, portfolyo,
vb.) sunmak,

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik birimleri
i¢cin tanimlanan uygulama sinavlarina katilmak.
Degerlendirme sonucu olumlu olan adaylarin belge
gegerlilik stireleri 5 y1l daha uzatilir.

MESLEKTE YATAY ve DIKEY )

17

ILERLEME YOLLARI

YETERLILIGi GELISTIREN . . . . .
18 KURULUS(LAR) Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi (CEIS)

YETERLILIGI DOGRULAYAN . . .
19 SEKTOR KOMITESI MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Kalite ve Is Organizasyonu

20UY0424-5 / A1 iS SAGLIGI ve GUVENLIiGI, CEVRE KORUMA, KALITE ve i$S
ORGANIZASYONU YETERLILIiK BiRiMi

Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Kalite ve Is

1 | YETERLILIK BIiRiMi ADI >
Organizasyonu

2 | REFERANS KODU 20UY0424-5/A1

3 |SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI

5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

.

Osrenme Kazammm 1: Cahisma ortaminda iSG, cevre koruma ve kalite uygulamalarini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

1.1: Degirmen ve firin sahalarindaki iSG ve cevre ile ilgili tehlike, risk ve onlemleri agiklar.
1.2: ISG, cevre korumaya iliskin acil durum énlemlerini agiklar.

1.3: Ogiitme ve pisirme siireglerinde kalite gerekliliklerini agiklar.

Osrenme Kazamimu 2: Dedirmen ve firin sahalarindaki is siireclerinin takip ve diizenlenmesine
yonelik uygulamalar aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Uretim siiregleri takibi ile rapor ve kayitlarin diizenlenmesine yénelik islemleri agiklar.

2.2: Uretim siireclerinde, saha elemanlariyla etkin iletisim ydntemlerini agiklar.

2.3: Degirmen ve firinin bulundugu tiretim sahasinin, ilgili talimatlara gore, temizlik ve diizeninin
saglanmasina yonelik uygulamalar1 ve gerekgelerini agiklar.

2.4: Degirmen ve firin operasyonlari i¢in uygun arag, gere¢ ve ekipmani islevlerine ve 6zelliklerine gére
ayirt eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on yedi (17) soruluk 4 secenekli coktan
secmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek Al-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav
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Kalite ve Is Organizasyonu

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik biriminin gegerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIiK BiRiMINi

GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi1 (CEIS)

KURUM/KURULUS(LAR)

10

YETERLILIiK BiRiMINi

DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi

SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [A1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas icin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

1.

Is Saglig1 ve Giivenligi ile ilgili Onlemler

1.1.1s saghig ve giivenliginde isverenlerin ve ¢alisanlarin hukuki yiikiimliiliikleri

1.2.1s saghigi ve giivenligi kurallarmin is siireglerine uygulanmasi

1.3. Arag, gere¢ ve ekipmanin giivenli kullanimu ile ilgili talimat ve prosediirler ve bunlari is
siireclerine uygulama

1.4. Kisisel koruyucu donanim tiirleri, kullanim ve bakim 6zellikleri

1.5. Kisisel koruyucu donanimlar1 dogru bir sekilde se¢me, kullanma ve muhafaza etme

1.6. Saglik ve giivenlik isaretlerini tanima ve takip etme

1.7.Calisma ortamindaki risk ve tehlikeler ile bunlar1 belirleme yontem ve teknikleri

1.8. Acil durum tiirleri ve acil durum talimatlarina uygun davranma

1.9.Calisma alanmin is saghgr ve gilivenligi acisindan karsilamasi gereken ozellikleri ve
karsilama durumunun kontrolii

1.10. Calisma alaninda olas1 tehlikeler, tehlikelere karsi uygulanacak Onlemler ve
uygulanmasi

Cevre Koruma Onlemleri

2.1. Atiklar ve geri kazanilabilir materyalleri tanima

2.2. Atiklar ve geri kazanilabilir materyallere yonelik islemler ve bunlarin uygulanmasi

2.3.Degirmen sahasi ekipmanini ve {iretim siirecini etkileyecek malzeme birikimi ve kirlilik
unsurlari

2.4.Degirmen sahasi ekipmanini ve {iretim siirecini etkileyecek malzeme birikimi ve kirlilik
unsurlarinin giderilme yontemleri

Is Siireglerinin Takip ve Diizenlenmesine Y&nelik Uygulamalar

3.1. Siireg takibi ile rapor tutulmasi ve kayitlarin diizenlenmesi

3.2. Etkin iletisim yontemleri

3.3. Degirmen ve firin sahalarinda temizlik ve diizen uygulamalari

3.4. Degirmen ve firin operasyonlarinda kullanilan arag-gere¢ ve ekipman

3.5. Sistem ve iiriinlerle ilgili ¢aligma parametreleri

3.6. Uriinlerle ilgili temel kalite hedefleri

3.7.1s planlamasinin yapilmas: yontemleri ve asamalari

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Kalite ve Is Organizasyonu

EK [A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
UMS - - .
No Bilgi ifadesi flgili Alt Ogrenme | Degerlendirme
soree Kazanim Araci
Boliim
Degirmen ve firin sahalarindaki temel tehlikeleri ve
BG.1 bunlarla iligkili riskleri ayirt eder. All-2 11 T
BG .2 Diizeltici 6nleyici faaliyet, ramak kala, kaza A13 11 T
kavramlarmin anlamlarini ayirt eder.
BG3 Sj(;r acisindan is iznine bagli ¢caligma kosullarini ayirt Al4 11 T
Degirmen ve firin sahalarindaki risklere uygun i
BG.4 KKD’leri aciklar. A.15-6 11 T1
BG5S Cevre giivenligi agisindan is iznine bagli ¢alisma A31 11 T1
" |kosullarin1 tanimlar. e '
BG6 Degirmen ve ﬁurm sahal.arlndakl cevresel risklere A3.1-2 11 T1
kars1 alinacak onlemleri agiklar.
BG.7 ?15temdpk1 tozsuzlastirma ekipmaninin islevini ve A32-3 11 T1
Onemini aciklar.
BG.8 |Acil durum kavraminin anlamini ayirt eder. A22 1.2 T1
BG9 Aﬂcﬂ durgm yonetim ekiplerinin tiirlerine gore A21 12 T
gorevlerini agiklar.
BG.10 Sistem ve iirtinlerle ilgili calisma parametrelerini Ad1-2 13 T
agiklar.
BG.11 |Uriinlerle ilgili temel kalite hedeflerini tanimlar. A4.3-4 1.3 T1
B.1.1-3
Uretim siiregleri takibi ile rapor ve kayitlarin B.2.5
BG.12 diizenlenmesine yonelik islemleri agiklar. H.1.2 2.1 T
1.5.1
B.1.1,
Osiit .. ireclerinin siirekliligini B.1.3,
BG.13 |O&utme ve pisirme siireclerinin stirekliliginin B.2.13, 29 T1
saglanmasi i¢in bilgi alisverisini agiklar.
B.2.5-6,
B.2.8
Is planlamasinin yapilmasi yontemlerini ve B.1.2,
BG.14 | 3P yap y v B.2.4, 2.2 T1
asamalarini agiklar. B 27
Degirmen sahasi ekipmanini ve {iretim siirecini A31
BG.15 |etkileyecek malzeme birikimi ve kirlilik unsurlarini HI 3' 1' 2.3 T1
aciklar. o
Degirmen sahasi ekipmanini ve iiretim siirecini A3.2
BG.16 |etkileyecek malzeme birikimi ve kirlilik unsurlarinin H'3. 5 2.3 T1
giderilme yontemlerini agiklar. -
BG.17 De'g1rmen'operasyonlarlnlgm uygun arag, gereg ve A 457 24 T1
ekipmani islevlerine ve 6zelliklerine gore ayirt eder.

b) BECERI VE YETKINLIKLER
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20UY0424-5/B1 BILYELI DEGIRMENLE FARIN URETiMi YETERLILIiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Bilyeli Degirmenle Farin Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5/B1
3 [SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI

5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamimu 1: Bilyeli degirmen sahasinda hammadde ve kirma sistemine iliskin siirecleri

yiuriitiir.

Alt Ogrenme Kazanmimlari:

1.1: Hammadde tiirlerini ve fiziksel 6zelliklerini agiklar.

1.2: Belirlenen hedeflere gore, hammadde oranlarini hesaplar.
1.3: Hesapladigi oran degerlerini sisteme girer.

Osrenme Kazanmim 2: Bilyeli degirmende hammadde 6giitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Bilyeli degirmeni devreye alir.

2.2: Bilyeli degirmenle hammadde/farin 6giitme siirecini, liretim ve ekipman parametrelerine uygun olarak
kontrol altinda tutar.

2.3: Bilyeli degirmen sistemini durdurur.

2.4: Bilyeli degirmenle farin iiretiminde, ISG ve ¢evre koruma &nlemlerini uygular.

Ogsrenme Kazammm 3: Farin iiretilen bilyeli degirmen sisteminin fonksivonelligini siirdiirmeye
yonelik uygulamalarin gerekce ve vontemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Farin tretilen bilyeli degirmen, dozajlama, tagima ve sevk sisteminin fonksiyonelligini siirdiirmeye
yonelik islemleri ve dikkat edilecek hususlar1 agiklar.

3.2: Farin {iretilen bilyeli degirmenin bakim ve onarim siirecinin takibine yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B1 birimine yonelik teorik sinav Ek B1-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on ii¢ (13) soruluk 4 secenekli ¢coktan
segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis simavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
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adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B1-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): Ek B1-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon iizerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B1-2) tamami performansa
dayali siav ile dlgiilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1il1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi ; '
9 |GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

EK [B1]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem Cozme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanim1 ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6l¢gme ve kalite kontrol cihazlar
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, tistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod., standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
1.9. Uretimde muayene ve kabul 6rneklemesi
1.10. Ornek alma planlar1 ve tablolar
2. Temel Bilgi Teknolojileri
2.1. Word ve excel programlari
3. Temel Cimento Teknolojileri
3.1. Hammadde iiretimi (ocak operasyonlari, delme patlatma, kirma, 6n karigim hazirlama)
3.2. Hammadde tiirleri ve fiziksel 6zellikleri
3.3. Hammadde oran1 hesaplama ve hesaplamada dikkat edilecek unsurlar
3.4. Hammadde oranlarinin sisteme girisi
3.5. Farin tiretilen bilyeli degirmen sisteminin fonksiyonelligini saglamaya yonelik islemler
3.6. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar
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3.7.0giitme ve ayirma teknolojileri (giitme teknolojileri, bilyeli degirmenler, separatorler,
farin hazirlama teknolojisi)
3.8. Ogiitme temel prensipler (bilyeli degirmen operasyonu, degirmen kontrolleri)
3.9. Cimento tiretiminde kullanilan yardimc1 ekipman (silolar ve homojenizasyon tartma, tasima
ekipman ve fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)
3.10. Cimento endiistrisinde ¢evre konular1 (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)
4. Temel Cimento Kimyas1
4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, ¢imento {iretimine genel bakis, ¢gimento
ve beton, ¢imento standartlari
4.2. Cimento kimyasi
5. Cimento Proses Simiilasyonu
5.1. Sistemin devreye alinmast
5.2.Kararli (stabil) operasyon sartlar1 ve kararli (stabil) caligmay: etkileyen faktorler
5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler
5.4. Planli ve plansiz sistem duruslari
5.5. Bilyeli degirmeni devreye alma islemleri
5.6.Bilyeli degirmenle hammadde/farin 6gilitme islemleri
5.7.Bilyeli degirmeni durdurma islemleri

EK [B1]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

Alt

UMS Ilgili Osrenme Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim g Araci
Kazanimi
Kalite hedeflerine gore, {iriin i¢in gereken hammadde A43
BG.1 | .. . 11 T1
tiirlerini ve oranlarini agiklar. D.1.1
Hammaddelerin fiziksel 6zelliklerini (tane boyut
BG.2 |dagilimi, rutubet, yabanci malzeme ve benzeri) A43 11 T1
operasyon parametrelerine gore agiklar.
BG 3 Rediiktorlerin otomatik yaglama yontemini teknik E15 29 T

talimatina gore aciklar.

Degirmen giris, ¢ikis sicakliklari, giris ve gikig
BG.4 |basinglarinin (emis), degerlerini sistemden takip etme F2.1 2.2 T1
siirecini agiklar.

Sistemden aldig1 verilere gore giris ve ¢ikis gaz
kagaklarini tespit etme siirecini agiklar.

Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna gore
bunker tikanikliklarini tespit etme siirecini agiklar.

Silo girislerindeki silo besleme elevatorleri ya da diger
BG.7 |ekipmanin akim degerlerine gére malzeme giriginin F.3.2 2.2 T1
uygunlugunu kontrol etme yontemini agiklar.
Bilyeli degirmen i¢in, degirmenin i¢indeki iiriiniin
BG.8 |besleme olmadan uygun siirede ¢alistirarak bosalmasi G2.1 2.3 T1
adimlarini agiklar.

Degirmenin enerjisinin talimatina uygun sekilde

BG.5 F2.2 2.2 T1

BG.6 F3.1 2.2 T1

BG.9 - Do . G3.2 2.3 T1
kesilmesi yontemini agiklar.
Caligma parametrelerine ve acil olmayan ariza H.1.1-3,

BG.10 |durumlarina gore planl bakimda yapilacak islerin H.3.1 3.1 T1
adimlarini agiklar. H4.1
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UMS ilgili (-.),f;'ltme Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bélim | ° Aracl
Kazanimi
Planl durusta yapilacak islerin takibini ve yonlendirme H.2.1-2,
BG.11 1 lemlerlilnisa 1117131; ’ Y H.3.2, 3.2 T
; st H.4.2-3
BG.12 Arizanin gldemlp gldf:rl.lmedlgmm denetlenmesi ve H.4.4, 32 T
raporlanmasi iglemlerini agiklar. H.5.2
o . . . Al4,
BG.13 Arlzamn giderilmesi sirasinda ISG ve cevreye iligkin A3l 24,32 T
riskleri agiklar.
H.5.1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
UMS ilgili | . | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi > P8 Osrenme | oS
Boliim Araci
Kazanimi
. A4l,
BY.1* |Hedeflere gore hammadde karisim oranlarini hesaplar. A43 1.2 P1
¥ : . A41l,
BY.2* |Hesapladigi oranlarin sisteme girisini yapar. A43 1.3 P1
Degirmenin devreye alinmasi igin (sicaklik ve basing
BY.3 |ayarlanmasi, sevk sistemlerinin kontroliiniin saglanmasi| E.1.8 21 P1
ve benzeri) hazirlik yapar.
BY 4 Dgglnnen oncesi ve sonrasi sevk gruplarini ve E.1.2-4, 21 p1
ekipmani devreye alir. E.1.6-7
BY.5 |Degirmeni devreye alir. E.2.1-4 21 P1
Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerinin hedeflerden A43,
BY.6 . 2.2 P1
sapmalarini tespit eder. F.1.1-2
- . . . A4.3,
BY 7 Degl_rmen slire¢ ve kalite parametrelerini kararli hale E24 29 p1
getirir. F11-2
A4.3,
BY.8* [Minor bilesen kesilmesinde gerekli miidahaleyi yapar. E.24, 2.2 P1
F.3.1-2
BY.9 |Degirmeni durusa hazirlar. G1l1 2.3 P1
BY.10* |Degirmeni durdurur G.12, 2.3 P1
' ' G.3.1-2 '
BY.11* |Sahaya ¢ikmadan 6nce KKD giyer. Al5 2.4 P1
Sahadaki bakim ve temizlik sirasinda EKED
*
BY.12 faaliyetine katkida bulunur. Al4 2.4 P1

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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20UY0424-5 / B2 DiK DEGIRMENLE FARIN URETIMi YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Dik Degirmenle Farin Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5/B2
3 |SEVIYE 5

4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI

5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Dik degirmen sahasinda hammadde ve kirma sistemine iliskin siirecleri

yuriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Hammadde tiirlerini ve fiziksel 6zelliklerini aciklar.

1.2: Belirlenen hedeflere gore, hammadde oranlarini hesaplar.
1.3: Hesapladig1 oran degerlerini sisteme girer.

Osrenme Kazamm 2: Dik degirmende hammadde (farin) 68iitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Dik degirmeni devreye alir.

2.2: Dik degirmenle &giitme siirecini, iiretim ve ekipman parametrelerine uygun olarak kontrol altinda
tutar.

2.3: Dik degirmen sistemini durdurur.

2.4: Dik degirmenle farin iiretiminde, ISG ve ¢evre koruma &nlemlerini uygular.

Ogrenme Kazanim 3: Farin iiretilen dik degirmen sisteminin fonksivonelliini siirdiirmeye yonelik
uygulamalarin gerekce ve yontemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Farin tretilen dik degirmen dozajlama, tasima ve sevk sisteminin fonksiyonelligini siirdiirmeye
yonelik islemleri ve dikkat edilecek hususlar agiklar.

3.2: Farin tiretilen dik degirmenin bakim ve onarim siirecinin takibine yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B2 birimine yonelik teorik sinav Ek B2-2°de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on iki (12) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan
secmeli ve her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda
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adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile 6l¢iilmesi 6ngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1): Ek B2-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon iizerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis g¢alisma
ortaminda gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adayin, (P1) performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B2-2) tamami performansa
dayali siav ile dlgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir y1il1 gecemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi ; .
9 | GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B2]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem Cozme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanimi ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6l¢gme ve kalite kontrol cihazlari
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, iistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod., standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
1.9. Uretimde muayene ve kabul rneklemesi
1.10. Ornek alma planlar1 ve tablolar
2. Temel Bilgi Teknolojileri
2.1. Word ve excel programlari
3. Temel Cimento Teknolojileri
3.1. Hammadde firetimi (ocak operasyonlari, delme patlatma, kirma, 6n karisim hazirlama)
3.2. Hammadde tiirleri ve fiziksel 6zellikleri
3.3. Hammadde oran1 hesaplama ve hesaplamada dikkat edilecek unsurlar
3.4.Hammadde oranlarinin sisteme girisi
3.5. Farin tiretilen dik degirmen sisteminin fonksiyonelligini saglamaya yonelik islemler
3.6. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar
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3.2. Ogiitme ve ayirma teknolojileri (6giitme teknolojileri, dik degirmenler, separatorler, farin
hazirlama teknolojisi)
3.3. Ogiitme temel prensipler (dik degirmen operasyonu, degirmen kontrolleri)
3.4. Cimento tiretiminde kullanilan yardimei ekipman (Silolar ve homojenizasyon tartma, tagima
ekipmani ve fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)
3.5. Cimento endiistrisinde ¢evre konular1 (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)
4. Temel Cimento Kimyas1
4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, ¢imento liretimine genel bakis, ¢cimento
ve beton, ¢imento standartlari
4.2. Cimento kimyasi
5. Cimento Proses Simiilasyonu
5.1. Sistemin devreye alinmast
5.2.Kararli (stabil) operasyon sartlar1 ve kararli (stabil) caligmay: etkileyen faktorler
5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler
5.4. Planli ve plansiz sistem duruslari
5.5.Dik degirmeni devreye alma iglemleri
5.6. Dik degirmenle hammadde/farin 6giitme islemleri
5.7.Dik degirmeni durdurma islemleri

EK [B2]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

UMS Tlgili (-),Alt Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim grenme Araci
Kazanim

BG.1 I?alite? hedeﬂerine gore, Uriin i¢in gereken hammadde A43 11 T1
tlirlerini ve oranlarini agiklar.
Hammaddelerin fiziksel 6zelliklerini (tane dagilima,

BG.2 [rutubet, yabanci malzeme ve benzeri) operasyon A43 11 T1
parametrelerine gore agiklar.
Degirmen giris, ¢ikis sicakliklari, girig ve ¢ikis

BG.3 |basinglarinin (emis), degerlerini sistemden takip etme F.2.1 2.2 T1
stirecini agiklar.

BG4 Sistemden aldlg_l Verilere" gér-e giris ve ¢ikig gaz E20 29 T1
kacaklarini tespit etme siirecini agiklar.
Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna

BG.5 |gore bunker tikanikliklarini tespit etme siirecini F.3.1 2.2 T1
aciklar.
Silo girislerindeki silo besleme elevatorleri ya da

BG.6 d@ger e'kipmamn %klm degerlerine gt')rf: malzgne F32 29 T1
girisinin uygunlugunu kontrol etme yontemini
aciklar.
Dik degirmen i¢in, degirmenin i¢indeki iiriiniin

BG.7 |besleme olmadan uygun siirede ¢alistirarak bosalmasi| G.2.1-2 2.3 T1
adimlarini agiklar.
Degirmenin enerjisinin talimatina uygun sekilde

BG.8 ; - L G.3.2 2.3 T1
kesilmesi yontemini agiklar.
Calisma parametrelerine ve acil olmayan ariza H.1.1-3,

BG.9 |durumlarma gore planli bakimda yapilacak islerin H.3.1, 3.1 T1
adimlarini agiklar. H4.1

BG.10 P.l'anh dgmstg yapllac.alf islerin takibini ve H.2.1-2, 39 T1
yonlendirme iglemlerini agiklar. H.3.2,
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UMS Tlgili (-.),f;'ltme Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim |5 Araci
Kazanim
H.4.2-3
BG.11 Arizanin glde.rlhp gld.erl.lmedlglnm denetlenmesi ve H.4.4, 32 T1
raporlanmasi islemlerini agiklar. H.5.2
S . . o A.l4,
BG.12 Arlzamn giderilmesi sirasinda ISG ve ¢evreye iliskin A3l 24,32 T1
riskleri aciklar.
H.5.1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Alt < .
UMS Ilgili Osrenm Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim grenme Araci
Kazanim
BY 1* Hedeflere gore hammadde karisim oranlarini AA4.l, 19 p1
hesaplar. A43
BY.2* |Hesapladig1 oranlarin sisteme girisini yapar. ﬁijé’ 1.3 P1
Degirmenin devreye alinmasi igin (sicaklik ve basing
BY.3 |ayarlanmasi, sevk sistemlerinin ¢alisma durumu E.1.8, 2.1 P1
kontroliiniin saglanmasi ve benzeri) hazirlik yapar.
BY 4 Dqgn’men oncesi ve sonrasi sevk gruplarini ve E.1.2-4, 21 p1
ekipmani devreye alir E.1.6-7,
BY.5 |Degirmeni devreye alir. E.2.14 21 P1
BY 6 Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerinin A.4.3, 29 p1
" |hedeflerden sapmalarini tespit eder. F.1.1-2 '
Degirmen siirec¢ ve kalite parametrelerini kararli hale A4.3,
BY.7 | &t ¢ P E.2.4, 22 P1
getirir. F1.1-2
Mingr bilesen kesilmesinde gerekli miidahaleyi A43,
BY 8* or bilesen kesilmesinde gere tidahaley E2.4, 29 p1
yapar. F.1.1-2
BY.9 |Degirmeni durusa hazirlar. G.1l1 2.3 P1
. . G.1.2
* ~ 1
BY.10* |Degirmeni durdurur. G312 2.3 P1
BY.11* |Sahaya ¢ikmadan dnce KKD giyer. A.l5 2.4 P1
Sahadaki bakim ve temizlik sirasinda EKED
*
BY.12 faaliyetine katkida bulunur. Al4 24 P1

(*

) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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20UY0424-5 / B3 BILYELi DEGIRMENLE CIMENTO URETiMi YETERLILIK

BiRIMI

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Bilyeli Degirmenle Cimento Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5/B3
3 [SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI
5 |B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: Bilyeli degirmen sahasinda cimento iiretiminde, kirma sistemine iliskin
siirecleri viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Cimento tiplerine gore, al¢1 ve katki malzemelerinin tiirlerini ve fiziksel 6zelliklerini agiklar.
1.2: Belirlenen hedeflere gore, klinker ve katki malzemeleri oranlarin1 hesaplar.

1.3: Hesapladigi oran degerlerini sisteme girer.

Osrenme Kazamm 2: Bilyeli degirmende cimento 6iitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1: Cimento tretimi i¢in bilyeli degirmeni devreye alir.

2.2: Bilyeli degirmenle ¢imento glitme siirecini, liretim ve ekipman parametrelerine uygun olarak
kontrol altinda tutar.

2.3: Cimento tiretiminde bilyeli degirmen sistemini durdurur.

2.4: Bilyeli degirmenle ¢imento iiretiminde, ISG ve ¢evre koruma énlemlerini uygular.

Ogrenme Kazanim 3: Cimento iiretilen bilyeli degirmen sisteminin fonksiyonelligini siirdiirmeye
yonelik uygulamalarin gerekce ve vontemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1:Cimento iiretilen bilyeli degirmen, dozajlama, tasima ve sevk sisteminin fonksiyonelligini siirdiirmeye
yonelik islemleri ve dikkat edilecek hususlar1 agiklar.

3.2: Cimento {iretilen bilyeli degirmenin bakim ve onarim siirecinin takibine yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B3 birimine yonelik teorik sinav Ek B3-2°de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on ii¢ (13) soruluk 4 segenekli ¢oktan
secmeli ve her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
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diizenlenmis smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B3-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Ek B3-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon {izerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, (P1) performans smavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B3-2) tamami performansa
dayali siav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _
9 | GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YE]:ERLiLiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BiRiMi EKLERIi

EK [B3]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem Czme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanim1 ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6l¢gme ve kalite kontrol cihazlari
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, iistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod, standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
1.9. Uretimde muayene ve kabul rneklemesi
1.10. Ornek alma planlar1 ve tablolar
2. Temel Bilgi Teknolojileri
2.1. Word ve excel programlari
3. Temel Cimento Teknolojileri
3.1. Hammadde firetimi (ocak operasyonlari, delme patlatma, kirma, 6n karisim hazirlama)
3.2. Hammadde tiirleri ve fiziksel 6zellikleri
3.3. Hammadde oran1 hesaplama ve hesaplamada dikkat edilecek unsurlar
3.4.Hammadde oranlarinin sisteme girisi
3.5. Cimento iretilen bilyeli degirmen sisteminin fonksiyonelligini saglamaya yonelik islemler
3.6. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar
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3.7.0giitme ve ayirma teknolojileri (dgiitme teknolojileri, bilyeli degirmenler, separatorler,
¢imento hazirlama teknolojisi)
3.8. Ogiitme temel prensipler (bilyeli degirmen operasyonu, degirmen kontrolleri)
3.9. Cimento tiretiminde kullanilan yardimei ekipman (silolar ve homojenizasyon tartma, tagima
ekipmani ve fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)
3.10. Cimento endiistrisinde ¢evre konular1 (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)
4. Temel Cimento Kimyas1
4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, ¢imento {iretimine genel bakis, ¢gimento
ve beton, ¢imento standartlari
4.2. Cimento kimyasi
5. Cimento Proses Simiilasyonu
5.1. Sistemin devreye alinmast
5.2.Kararli (stabil) operasyon sartlar1 ve kararli (stabil) caligmay: etkileyen faktorler
5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler
5.4. Planli ve plansiz sistem duruslari
5.5. Bilyeli degirmeni devreye alma islemleri
5.6.Bilyeli degirmenle ¢imento giitme islemleri
5.7.Bilyeli degirmeni durdurma islemleri

EK [B3]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

; UMS Ilgili (")gr':lltme Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Araci
Kazanimi
BG.1 Kalite hedeflerine gore, iiriin i¢in gereken klinker, al¢1 ve A43, 11 T1
"~ |katki malzemelerinin tiirlerini ve oranlarini agiklar. E.1l.1 '

Klinker, alg1 ve katki malzemelerinin fiziksel 6zelliklerini

BG.2 |(tane dagilimi, rutubet, yabanci malzeme ve benzeri.) A43 1.1 Tl
operasyon parametrelerine gore agiklar.

BG.3 Rediiktorlerin otomatik yaglama yontemini teknik E15 29 T1

talimatina gore aciklar.

Degirmen giris, ¢ikis sicakliklari, giris ve ¢ikis
BG.4 |basinglarinin (emis), degerlerini sistemden takip etme F.2.1 2.2 T1
siirecini agiklar,

Sistemden aldig1 verilere gore giris ve ¢ikis gaz

BG.5 kagaklarini tespit etme siirecini agiklar. F.22 2.2 T
Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna gore

BG.6 bunker tikanikliklarini tespit etme siirecini agiklar. F3.l 2:2 T
Silo giriglerindeki silo besleme elevatorleri ya da diger

; . . - S E.11,

BG.7 |ekipmanin akim degerlerine gére malzeme giriginin F32 2.2 T1
uygunlugunu kontrol etme yontemini agiklar. o

BG.8 D“eg1rmemn icindeki iiriiniin besleme olmadan uygun G2.1 23 T1
siirede ¢aligtirarak bosalmasi adimlarini agiklar.

BG9 D“eglrm'en'ln enerjisinin talimatina uygun sekilde kesilmesi G3.2 23 T1
yontemini agiklar.
Caligma parametrelerine ve acil olmayan ariza H.1.1-3,

BG.10 |durumlarina gore planl bakimda yapilacak iglerin H.3.1, 3.1 T1
adimlarini agiklar. H4.1
Planli durust lacak islerin takibini snlendi H.2.1-2,

BG.11 [Planlt durusta yapilacak islerin takibini ve yonlendirme H3.2, 39 T1
islemlerini agiklar. H.4.2-3
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UMS Tlgili (-.),f;'ltme Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim |5 Araci
Kazanim
Arizanin giderilip giderilmediginin denetlenmesi ve H.4.4,
BG.12 raporlanmasi iglemlerini agiklar. H.5.2 3.2 T
BG.13 Arizanin giderilmesi sirasinda ISG ve gevreye iliskin 2%111’ 24 32 T1
"7 |riskleri aciklar. HI 5' 1’ A
b) BECERI VE YETKINLIKLER
S Alt < .
UMS Ilgili Osrenme Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim 8 Araci
Kazanim
BY 1* Hedeflere gore klinker ve katki maddeleri karigim A4l 12 p1
' oranlarini hesaplar. A4.3 )
BY.2* |Hesapladigi oranlarin sisteme girisini yapar. 'zi ]é’ 1.3 P1
Degirmenin devreye alinmasi igin (sicaklik ve basing
BY.3 |ayarlanmasi, sevk sistemlerinin ¢alisma durumu E.1.8, 2.1 P1
kontroliiniin saglanmasi ve benzeri) hazirlik yapar.
Degirmen Oncesi ve sonrasi sevk gruplarimi ve ekipmani1 | E.1.2-4,
BY.4 devreye alir. E.1.6-7, 21 Pl
BY.5 |Degirmeni devreye alir. E.2.1-4 21 P1
BY 6 Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerinin hedeflerden A.4.3. 29 p1
"~ |sapmalarini tespit eder. F.1.1-2 '
.. y . . A.4.3,
BY 7 Def;igrlirrmen slireg ve kalite parametrelerini kararli hale E2.4, 29 p1
getinr. F.1.1-2
A.4.3,
BY.8* |Mindr bilesen kesilmesinde gerekli miidahaleyi yapar. E.24, 2.2 P1
F.3.1--2
BY.9 |Degirmeni durusa hazirlar. G1l1 2.3 P1
. . G.1.2
* S i
BY.10* |Degirmeni durdurur. G312 2.3 P1
BY.11* |Sahaya ¢ikmadan 6nce KKD giyer. Al5 2.4 P1
BY 1% Sahadaki bakim ve temizlik sirasinda EKED faaliyetine Al4 24 p1
' katkida bulunur. o '

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimla

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

21



20UY0424-5/ B4 Dik Degirmenle Cimento Uretimi Tarih:02/12/2020 Rev. No:00

20UY0424-5 / B4 DiK DEGIRMENLE CIMENTO URETIMi

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRIMi ADI Dik Degirmenle Cimento Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5 /| B4
3 |SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI
5 | B) REVIZYON NO 00

C) REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazamim 1: Dik dedirmen sahasinda cimento iiretiminde, kirma sistemine iliskin
siirecleri viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Cimento tiplerine gore, al¢1 ve katki malzemelerinin tiirlerini ve fiziksel 6zelliklerini agiklar.
1.2: Belirlenen hedeflere gore, klinker ve katki malzemelerinin oranlarini hesaplar.

1.3: Hesapladig1 oran degerlerini sisteme girer.

Osrenme Kazanim 2: Dik dedirmende cimento 6iitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Cimento dgiitiilecek dik degirmeni devreye alir.

2.2: Dik degirmenle ¢imento 6giitme siirecini, iiretim ve ekipman parametrelerine uygun olarak kontrol
altinda tutar.

2.3: Cimento ogiitiilen dik degirmen sistemini durdurur.

2.4: Dik degirmenle ¢imento iiretiminde, ISG ve gevre koruma dnlemlerini uygular.

Osrenme Kazamim 3: Cimento iiretilen dik degirmen sisteminin fonksivonelligini siirdiirmeye
yonelik uygulamalarin gerekce ve vontemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

3.1: Cimento iiretilen degirmen, dozajlama, tagima ve sevk sisteminin fonksiyonelligini siirdliirmeye
yonelik islemleri ve dikkat edilecek hususlar agiklar.

3.2: Cimento iiretilen dik degirmenin bakim ve onarim siirecinin takibine yonelik islemleri aciklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B4 birimine yonelik teorik sinav Ek B4-2°de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on iki (12) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan
secmeli ve her biri esit puan degerinde yazili smav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Smavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru
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yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B4-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Ek B4-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon {iizerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢alisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, (P1) performans simavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik ifadelerinin (Ek B4-2) tamami performansa
dayali siav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayimn kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranig gostermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI ‘ .
9 | GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YE]:ERLiLiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B4]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem Cozme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanimi ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6l¢gme ve kalite kontrol cihazlari
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, iistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod, standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
1.9. Uretimde muayene ve kabul rneklemesi
1.10. Ornek alma planlar1 ve tablolar
2. Temel Bilgi Teknolojileri
2.1. Word ve excel programlari
3. Temel Cimento Teknolojileri
3.1. Hammadde firetimi (ocak operasyonlari, delme patlatma, kirma, 6n karisim hazirlama)
3.2. Hammadde tiirleri ve fiziksel 6zellikleri
3.3. Hammadde oran1 hesaplama ve hesaplamada dikkat edilecek unsurlar
3.4.Hammadde oranlarinin sisteme girisi
3.5. Cimento iiretilen dik degirmen sisteminin fonksiyonelligini saglamaya yonelik islemler
3.6. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar
3.7.0giitme ve ayirma teknolojileri (6giitme teknolojileri, dik degirmenler, separatorler,
cimento hazirlama teknolojisi)
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3.8. Ogiitme temel prensipler (dik degirmen operasyonu, degirmen kontrolleri)

3.9. Cimento iiretiminde kullanilan yardimci ekipman (silolar ve homojenizasyon tartma, tagima
ekipman ve fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)

3.10. Cimento endiistrisinde ¢evre konulari (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)

Temel Cimento Kimyasi

4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, ¢imento iliretimine genel bakis, ¢imento

ve beton, ¢imento standartlari

4.2. Cimento kimyasi

Cimento Proses Simiilasyonu

5.1. Sistemin devreye alinmast

5.2.Kararli (stabil) operasyon sartlar1 ve kararl (stabil) caligmay: etkileyen faktorler

5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler

5.4.Planl ve plansiz sistem duruslar

5.5. Dik degirmeni devreye alma islemleri

5.6. Dik degirmenle ¢imento 6giitme islemleri

5.7.Dik degirmeni durdurma islemleri

EK [B4]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
o o Alt - .
; UMS Ilgili O3 Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim grenme Araci
Kazanimi

Kalite hedeflerine gore, iiriin i¢in gereken klinker,

BG.1 |al¢1 ve katki malzemelerinin tiirlerini ve oranlarini A43 11 T1
agiklar.
Klinker, al¢1 ve katki malzemelerinin fiziksel

BG.2 |06zelliklerini (tane dagilimu, rutubet, yabanci malzeme | A.4.3 11 T1
ve benzeri) operasyon parametrelerine gore agiklar.
Degirmen giris, ¢ikis sicakliklari, giris ve ¢ikis

BG.3 |basinglarinin (emis), degerlerini sistemden takip etme F2.1 2.2 T1
siirecini agiklar.

BGA Sistemden aldlg.l Verilere" gt')r_e giris ve ¢ikis gaz 29 59 T1
kacgaklarini tespit etme siirecini agiklar.
Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna

BG.5 |gore bunker tikanikliklarini tespit etme siirecini F3.1 2.2 T1
agiklar.
Silo girislerindeki silo besleme elevatorleri ya da

BG.6 d?ger gkipmanm %klm degerlerine g(’)rf: malz_efne £32 29 T1
girisinin uygunlugunu kontrol etme yontemini
aciklar.
Dik degirmen i¢in, degirmenin i¢indeki iiriiniin

BG.7 |besleme olmadan uygun siirede calistirarak bosalmasi G.1-2 2.3 T1
adimlarini agiklar.

BG.8 Degirmel.lin" enerj%si.nin talimatina uygun sekilde G3.2 23 T1
kesilmesi yontemini agiklar.
Calisma parametrelerine ve acil olmayan ariza H.1.1-3,

BG.9 |durumlarina gore planl bakimda yapilacak islerin H.3.1, 3.1 T1
adimlarini agiklar. H4.1
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UMS ilgili (-.),f;'ltme Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Bolim |5 Araci
Kazanimi
Planli durusta yapilacak iglerin takibini ve H2.1-2,
BG.10 | . . . .. H.3.2, 3.2 T1
yonlendirme islemlerini agiklar. H.4.2-3
BG.11 Arizanin glde.rlhp gldfm'lmedlglnm denetlenmesi ve H.4.4, 32 T1
raporlanmasi iglemlerini agiklar. H.5.2
g . . e Al4,
BG.12 Arlzagln giderilmesi sirasinda ISG ve ¢evreye iliskin A3 2432 T1
riskleri aciklar.
H.5.1
b) BECERI VE YETKINLIKLER
- Alt - .
No UMS Ilgili O3 Degerlendirme
Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim grenme Araci
Kazanim
BY 1* Hedeflere gore klinker ve katki maddeleri karigim AA4.l, 12 p1
oranlarini hesaplar. A4.3
BY.2* |Hesapladig1 oranlarin sisteme girigini yapar. 'zijé’ 1.3 P1
Degirmenin devreye alinmasi igin (sicaklik ve basing
BY.3 |ayarlanmasi, sevk sistemlerinin ¢alisma durumu E1-8 21 P1
kontroliiniin saglanmasi ve benzeri) hazirlik yapar.
BY 4 Dqglrmen oncesi ve sonrasi sevk gruplarini ve E.1.2-4, 21 p1
ekipmani devreye alir. E.1.6-7
BY.5 |Degirmeni devreye alir. E.2.1-4 2.1 P1
BY 6 Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerinin A43, 29 p1
" |hedeflerden sapmalarini tespit eder. F.1.1-2 '
. . : . : A43,
BY 7 Degl_rmen siire¢ ve kalite parametrelerini stabil hale E24 29 p1
getirir. F11-2
Minsr bil Kesilmesind «li miidahalevi A43,
By g+ |Mindr bilesen kesilmesinde gerekli miidahaleyi E2.4, 29 p1
yapar. F.3.12
BY.9 |Degirmeni durusa hazirlar. G.1l1 2.3 P1
BY.10* |Degirmeni durdurur G.12, 2.3 P1
' ' G.3.1-2 '
BY.11* |Sahaya ¢ikmadan dnce KKD giyer. A.l5 24 P1
Sahadaki bakim ve temizlik sirasinda EKED
BY.12* |faaliyetine ¢aligma sisteminin emniyetini saglayarak Al4 2.4 P1
katkida bulunur.

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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20UY0424-5 / B5 BILYELI DEGIRMENLE KOMUR OGUTUMU

YETERLILIK BIiRIMI
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Bilyeli Degirmenle Kémiir Ogiitiimii
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5 / B5
3 |SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI
5 |B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: Bilveli degirmende komiir dgiitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Ogiitiilecek komiiriin fiziksel dzelliklerini agiklar.

1.2: Komiir 6giitimi i¢in bilyeli degirmeni devreye alir.

1.3: Bilyeli degirmenle kdmiir 6gilitme siirecini, iiretim ve ekipman parametrelerine uygun olarak kontrol
altinda tutar.

1.4: Komiir 6giitimiinde bilyeli degirmen sistemini durdurur.

1.5: Bilyeli degirmenle komiir dgiitiimiinde ISG ve ¢evre koruma énlemlerini uygular.

Osrenme Kazamm 2: Komiir 6giitiilen bilyeli degirmen sisteminin fonksivonelligini siirdiirmeye
yonelik uygulamalarin gerekce ve vontemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Komiir 6giitiilen bilyeli degirmen, dozajlama, tasima ve sevk sisteminin fonksiyonelligini
siirdiirmeye yonelik islemleri ve dikkat edilecek hususlari agiklar.

2.2: Komiir 6giitiilen bilyeli degirmenin bakim ve onarim siirecinin takibine yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B5 birimine yonelik teorik sinav Ek B5-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on iki (12) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan
segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B5-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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(P1): Ek B5-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon {izerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis c¢aligma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, (P1) performans smavindan basari saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B5-2) tamami performansa
dayal1 siav ile dlgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildig1 tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi . '
9 | GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikas1 (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B5]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem C6zme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanim1 ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6l¢gme ve kalite kontrol cihazlart
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, tistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod., standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
1.9. Uretimde muayene ve kabul drneklemesi
1.10. Ornek alma planlari ve tablolari
2. Temel Bilgi Teknolojileri
2.1. Word ve excel programlari
3. Temel Cimento Teknolojileri
3.1. Yakat hazirlama teknolojisi ve komiir 6zellikleri
3.2. Komiir tiretilen bilyeli degirmen sisteminin fonksiyonelligini saglamaya yonelik iglemler
3.3. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar
3.4. Komiir ogiitiilen bilyeli degirmenin bakim ve onarim siirecine yonelik islemler
3.5. Bakim ve onarim siirecinde dikkat edilecek unsurlar
3.6.0giitme ve ayirma teknolojileri (8giitme teknolojileri, bilyeli degirmenler, separatérler,
kdmiir hazirlama teknolojisi)
3.7.Ogiitme temel prensipler (bilyeli degirmen operasyonu, degirmen kontrolleri)
3.8. Cimento tliretiminde kullanilan yardimci ekipman (silolar ve homojenizasyon tartma, tagima
ekipmani ve fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)
3.9. Cimento endiistrisinde ¢evre konulari (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)
4. Temel Cimento Kimyasi
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4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, ¢imento iiretimine genel bakis, ¢imento

ve beton, ¢imento standartlari
4.2. Cimento kimyasi
Cimento Proses Simiilasyonu
5.1. Sistemin devreye alinmast

5.2. Kararli (stabil) operasyon sartlar1 ve kararli (stabil) caligmay: etkileyen faktorler

5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler

5.4. Planli ve plansiz sistem duruslari
5.5.Bilyeli degirmeni devreye alma islemleri
5.6. Bilyeli degirmenle komiir 6giitme iglemleri
5.7.Bilyeli degirmeni durdurma islemleri

EK [B5]-2:Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER
- Alt o .
; UMS Ilgili Ogrenme Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Boliim Araci
Kazanim

Ogiitiilecek komiiriin fiziksel 6zelliklerini (tane dagilimu,

BG.1 |rutubet, yabanci malzeme Ve benzeri) operasyon A.4.3-4 11 T1
parametrelerine gore agiklar.

BG.2 Re.dﬁktérler'i'n otomatik yaglama yontemini teknik E15 13 T1
talimatina gore aciklar.
Degirmen giris, ¢ikis sicakliklari, girig ve ¢ikis

BG.3 |basinglarinin (emis), degerlerini sistemden takip etme F.2.1 13 T1
siirecini agiklar,

BG.4 Sistemden aldlg.l Verilereu gér.e giris ve ¢ikis gaz F29 13 T1
kagaklarini tespit etme siirecini agiklar.
Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna gore

BG.S bunker tikanikliklarini tespit etme siirecini agiklar. F31 13 T
Silo giriglerindeki silo besleme elevatorleri ya da diger

BG.6 |ekipmanin akim degerlerine gére malzeme giriginin F.3.2 1.3 T1
uygunlugunu kontrol etme yontemini agiklar.
Bilyeli degirmen i¢in, degirmenin i¢indeki iiriiniin

BG.7 |besleme olmadan uygun siirede ¢alistirarak bosalmasi G.z21 14 T1
adimlarini agiklar.
Degirmenin enerjisinin talimatina uygun sekilde

BG.8 - Do S G.3.2 1.4 T1
kesilmesi yontemini agiklar.
Caligma parametrelerine ve acil olmayan ariza H.1.1-3,

BG.9 |durumlarina gore planl bakimda yapilacak islerin H.3.1, 2.1 T1
adimlarini agiklar. H4.1
Planl durusta yapilacak islerin takibini ve yonlendirme H.2.1-2,

BG.10 islemlerini agiklar H.3.2, 2.2 T

' H.4.2-3

BG.11 Arizanin gide?ilip gid'eri'lmediginin denetlenmesi ve H.4.4, 29 T1
raporlanmasi islemlerini agiklar. H.5.2

BG.12 Arlzamn giderilmesi sirasinda ISG ve gevreye iliskin 2;?: 1.5, 2.2 T1
riskleri agiklar. H51
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; UMS Tlgili (")'felltlme Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Boliim g Araci
Kazanim
Degirmenin devreye alinmasi igin (sicaklik ve basing
BY.1l |ayarlanmasi, sevk sistemlerinin ¢aligma durumu E.1.8, 1.2 P1
kontroliiniin saglanmasi ve benzeri) hazirlik yapar.
BY 2 Dgglrmen Oncesi ve sonrasi sevk gruplarini ve E.1.2-4, 12 p1
ekipmani devreye alir E.1.6-7,
BY.3 |Degirmeni devreye alir. E.2.1-4 1.2 P1
Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerinin hedeflerden A4.3,
BY .4 . 13 P1
sapmalarini tespit eder. F.1.1-2
.. , . . . A4.3,
BY 5 De_gl_rmen siirec ve kalite parametrelerini stabil hale E24 13 p1
getirir. F1.12
BY.6 |Degirmeni durusa hazirlar. G1l1 14 P1
. . G.1.2
* ~ ]
BY.7* |Degirmeni durdurur. G312 14 P1
BY.8* |Sahaya ¢ikmadan 6nce KKD giyer. A.l5 15 P1
Sahadaki bakim ve temizlik sirasinda EKED
*
BY.9 faaliyetine katkida bulunur. & 15 Pl

(*) Performans smavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar
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20UY0424-5 / B6 DiK DEGIRMENLE KOMUR OGUTUMU

YETERLILIK BIiRIMI
1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Dik Degirmenle Komiir Ogiitiimii
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5 / B6
3 |SEVIYE 5
4 | KREDIi DEGERI -
A) YAYIN TARIHI
5 | B) REVIZYON NO 00
C) REVIZYON TARIHIi -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI
20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi
7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanmim 1: Dik degirmende komiir 6iitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1: Ogiitiilecek komiiriin fiziksel 6zelliklerini agiklar.

1.2: Komiir 6giitiilecek dik degirmeni devreye alir.

1.3: Dik degirmenle komiir 6giitme siirecini, iretim ve ekipman parametrelerine uygun olarak kontrol
altinda tutar.

1.4: Komiir 6giitlilen dik degirmen sistemini durdurur.

1.5: Dik degirmenle komiir 6giitiimiinde, ISG ve ¢evre koruma dnlemlerini uygular.

Osrenme Kazanim 2: Koémiir ogiitillen dik dedirmen sisteminin fonksiyonelligini siirdiirmeye
yonelik uygulamalarin gerekce ve vontemlerini aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlart:

2.1: Komiir 6giitiilen degirmen, dozajlama, tasima ve sevk sisteminin fonksiyonelligini siirdiirmeye
yonelik islemleri ve dikkat edilecek hususlar agiklar.

2.2: Komiir 6giitiilen dik degirmenin bakim ve onarim siirecinin takibine yonelik islemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIiRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Coktan Se¢meli Sorularla Sinav: B6 birimine yonelik teorik sinav Ek B6-2’de yer alan “Bilgiler”
kontrol listesine gore gergeklestirilir. Teorik sinavda adaylara en az on bir (11) soruluk 4 se¢enekli ¢oktan
segmeli ve her biri esit puan degerinde yazili sinav (T1) uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla
diizenlenmis smavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda
adaylara her soru i¢in ortalama bir (1) dakika zaman verilir. Yazili sinavda sorularin en az %70’ine dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile dl¢lilmesi dngoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek B6-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav
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(P1): Ek B6-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon iizerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis calisma
ortaminda gergeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, (P1) performans simavindan basar1 saglamasi icin kritik adimlarin
tamamindan basarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gergek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B6-2) tamami performansa
dayal1 siav ile dlgiilmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildig tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis géstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi . .
9 | GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi1 (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YETERLILIiK BiRiMINi
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIK BIRIMI EKLERI
EK [B6]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem C6zme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanim1 ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6l¢gme ve kalite kontrol cihazlart
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, tistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod, standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
1.9. Uretimde muayene ve kabul drneklemesi
1.10. Ornek alma planlar1 ve tablolar
2. Temel Bilgi Teknolojileri
2.1. Word ve excel programlari
3. Temel Cimento Teknolojileri
3.1. Yakat hazirlama teknolojisi ve komiir 6zellikleri
3.2. Komiir tiretilen dik degirmen sisteminin fonksiyonelligini saglamaya yonelik islemler
3.3. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar
3.4. Komiir 6giitiilen dik degirmenin bakim ve onarim siirecine yonelik islemler
3.5. Bakim ve onarim siirecinde dikkat edilecek unsurlar
3.6.Ogiitme ve ayirma teknolojileri (6giitme teknolojileri, bilyeli degirmenler, separatorler,
kdmiir hazirlama teknolojisi)
3.7. Ogiitme temel prensipler (dik degirmen operasyonu, degirmen kontrolleri)
3.8. Cimento tliretiminde kullanilan yardimci ekipman (silolar ve homojenizasyon tartma, tagima
ekipmani ve fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)
3.9. Cimento endiistrisinde ¢evre konular1 (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)
4. Temel Cimento Kimyasi
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4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, cimento iiretimine genel bakis, ¢cimento

ve beton, ¢imento standartlari

4.2. Cimento kimyas1

5. Cimento Proses Simiilasyonu
5.1. Sistemin devreye alinmast
5.2.Kararli (stabil) operasyon sartlari ve kararli (stabil) ¢calismayi etkileyen faktorler

5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler

5.4. Planli ve plansiz sistem duruslari

5.5. Dik degirmeni devreye alma iglemleri
5.6. Dik degirmenle komiir 6glitme islemleri

5.7.Dik degirmeni durdurma iglemleri

EK [B6]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi
a) BILGILER

UMS Tlgili (")“r':lltme Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim g Aracl
Kazanimi
BG .1 Ogiitiilecek komufun fiziksel 6zelliklerini operasyon A 434 11 T
parametrelerine gore agiklar.
Degirmen giris, ¢ikis sicakliklari, giris ve ¢ikis
BG.2 |basinglarinin (emis), degerlerini sistemden takip etme F.2.1 1.3 T1
siirecini agiklar.
BG 3 Sistemden aldlg.l Verllere" gore giris ve cikis gaz F29 13 T
kagaklarini tespit etme siirecini agiklar.
Malzemenin bunkerden kantara akis yogunluguna
BG.4 |gore bunker tikanikliklarini tespit etme siirecini F.3.1 1.3 T1
aciklar.
Silo girislerindeki silo besleme elevatorleri ya da
BG5S d¥g.er lepmanln %klm degerlerine gore malz-er-ne F32 13 T1
girisinin uygunlugunu kontrol etme yontemini
agiklar.
BG.6 D"eglrmemn icindeki iiriiniin besleme olmadan uygun G.2.1-2 14 T1
siirede calistirarak bosalmasi adimlarini agiklar.
BG.7 Deglrmeplnu enerjisinin talimatina uygun sekilde G.3.2 14 T1
kesilmesi yontemini agiklar.
Calisma parametrelerine ve acil olmayan ariza H.1.1-3,
BG.8 |durumlarma gore planli bakimda yapilacak islerin H.3.1, 2.1 T1
adimlarini agiklar. H4.1
L o H.2.1-2,
Planli durusta yapilacak iglerin takibini ve
BG.9 | . lendi Jlemlerini acikl H.3.2, 2.2 T1
yonlendirme iglemlerini agiklar. H423
BG .10 Arizanin glde.rlhp gld.erl.lmedlglmn denetlenmesi ve H.4.4, 29 T1
raporlanmasi islemlerini agiklar. H.5.2
Sl . . o A.l4,
BG .11 Arlzaqln giderilmesi sirasinda ISG ve ¢evreye iliskin A3l 1.5, 2.2 T1
riskleri agiklar.
H.5.1
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UMS ilgili Ovﬁ'ﬁme Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Boliim 8 Araci
Kazanimi
Degirmenin devreye alinmasi igin (sicaklik ve basing
BY.1 |ayarlanmasi, sevk sistemlerinin ¢aligma durumu E1-8 1.2 P1
kontroliiniin saglanmasi ve benzeri) hazirlik yapar.
BY 2 Dgglrmen Oncesi ve sonrasi sevk gruplarini ve E.1.2-4, 12 p1
ekipmani devreye alir E.1.6-7,
BY.3 |Degirmeni devreye alir. E.2.1-4 1.2 P1
BY 4 Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerinin A.4.3, 13 p1
" |hedeflerden sapmalarini tespit eder. F.1.1-2 '
Degirmen siire¢ ve kalite parametrelerini stabil hale A4.3,
BY.5 |getirir. E.2.4, 1.3 P1
F.1.1-2
BY 6 Degirmeni durusa hazirlar. G.11 14 p1
BY.7* |Degirmeni durdurur. ((53 31122 14 P1
BY.8* |Sahaya ¢ikmadan dnce KKD giyer. A.l5 15 P1
Sahadaki bakim ve temizlik sirasinda EKED
*
BY.9 faaliyetine katkida bulunur. ld 15 P1

(*

) Performans sinavinda basarilmasit zorunlu kritik adimlar
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20UY0424-5 / B7 DONER FIRINLA KLINKER URETIMI

YETERLILIK BiRIMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Déner Firinla Klinker Uretimi
2 | REFERANS KODU 20UY0424-5 | B7
3 |SEVIYE 5
4 | KREDi DEGERI -

A) YAYIN TARIHI
5 |B) REVIZYON NO 02

C) REVIZYON TARIHI

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

20UMS0762-5 Cimento Merkezi Kumanda Operatorii (Seviye 5) Ulusal Meslek Standardi

7 | OGRENME KAZANIMLARI

Osrenme Kazanim 1: Firin1 planh durus sonrasi devreye alma siirecininde yapilacak islemleri
aciklar.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

1.1.Ddner firin ve yakit/besleme sistemlerinin kontroliiniin yapilmasi i¢in gerekli islemleri agiklar.
1.2.Déner firinin verilen programa gore tavlanmasi adimlarini agiklar.

1.3.Doner firmin talimatlara ve kalite planina gore kararli hale getirilmesi i¢in yapilacak iglemleri agiklar.

Ogsrenme Kazanim 2: Firini Kisa/ani durus sonrasi devreye alma siirecini viiriitiir.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

2.1. Enerji kesilmesine bagl kisa/ani duruslara miidahale eder.
2.2.Siklon tikanmasina bagl kisa/ani duruslara miidahale eder.
2.3.Diger kisa/ani duruslara miidahale eder.

Osrenme Kazanim 3: Firinin ¢calisma siirecini ve kalite parametrelerini takip eder.

Alt Ogrenme Kazanimlari:

3.1. Uretim siireci parametrelerinin hedeflere gore kararli (stabil) durumda kalmasini saglar.
3.2.Arizalan tespit ederek gerekli miidahalenin yapilmasini saglar.

3.3.Uriin kalitesinin belirlenen hedefler igerisinde kalmasini saglar.

Osrenme Kazanimi 4: Firin1 durusa alma siirecini yiiriitiir.

Alt Ogrenme Kazamimlar:

4.1.Doner firin ve yakit/besleme sistemlerini kontrollii olarak durusa alir.
4.2.Doner firim verilen programa gore sogumaya alir.

4.3.Durusun igerigine gore sisteme bagl gerekli ekipmani durusa alir.

Osrenme Kazamim 5: Cahsma ortaminda is saghg1 ve giivenligi ile cevre koruma oénlemlerini
uygular.
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Alt Ogrenme Kazanmimlar:

5.1.Déner firin sahasindaki giivenli ¢aligma ve kisisel giivenlik yontemlerini talimatlar
dogrultusunda uygular.

5.2.Cevresel risklerin azaltilmasina yonelik dnlemleri agiklar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) B7 birimine yonelik teorik sinav Ek B7-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine gore gerceklestirilir.
Teorik sinavda adaylara en az yirmi (20) soruluk ¢oktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde yazil
sinav uygulanmalidir. Coktan se¢meli sorularla diizenlenmis sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan
herhangi bir puan indirimi yapilmaz. Sinavda adaylara her soru i¢in ortalama bir dakika zaman verilir.
Yazili sinavda sorularin en az % 70’ine dogru yanit veren aday basarili sayilir. Sinav sorulari, bu birimde
teorik sinav ile 6lglilmesi dngoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek B7-2) 6l¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1): Ek B7-2’deki “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol listesinde (P1) olarak belirlenen beceri ve
yetkinliklerin degerlendirilmesi, simiilasyon {izerinde, gercegine uygun olarak diizenlenmis caligma
ortaminda gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaymn, (P1) performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin
tamamindan bagarili performans gostermek kosuluyla sinavin genelinden asgari %70 basar1 gostermesi
gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi, belirlenen kapsamda, gercek uygulama sartlarindaki siireye
karsilik gelmelidir. (P1) olarak belirlenen Beceri ve Yetkinlik Ifadelerinin (Ek B7-2) tamami performansa
dayali siav ile 6l¢iilmelidir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin basarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yil1 gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gegerlilik siiresi birimin basarildigi tarihten itibaren 2 yildir. Adayin kendi ve diger
kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gdstermesi halinde sinava son verilir.

YETERLILIK BIRIMINI _ _
9 | GELISTIREN Cimento Endiistrisi Isverenleri Sendikasi (CEIS)
KURUM/KURULUS(LAR)

YE]:ERLiLiK BIRIMINI
10 | DOGRULAYAN MYK Cam, Cimento ve Toprak Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI

YETERLILIiK BIRIMI EKLERI
EK [B7]-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler

1. Temel Olgme, Problem Cézme Teknikleri ve Temel Istatistik
1.1. Kalite kontroliin tanimi ve yontemleri
1.2. Uretim ve kalite kontrol arasindaki iliski
1.3. Kalite kontrol biriminde bulunan 6lgme ve kalite kontrol cihazlar
1.4. Istatistiki kalite kontrol kavramu, iistiinliikleri ve teknikleri
1.5. Veri toplama ve bilgi derleme
1.6. Aritmetik ortalama, medyan, mod., standart sapma ve varyans
1.7. Grafik, sema ve diyagram analizi
1.8. Siire¢ ve makine yeterliligi
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1.9. Uretimde muayene ve kabul rneklemesi

1.10. Ornek alma planlari ve tablolari

Temel Bilgi Teknolojileri

2.1. Word ve excel programlart

Temel Cimento Teknolojileri

3.1.Klinker pisirme teknolojisi (doner firin tanimi, siklon tamimi ve g¢alisma prensipleri, klinker sogutma
teknolojisi)

3.2. Doner firinin kararli hale getirilmesi i¢in yapilacak islemler

3.3. Déner firinin tavlanmasina yonelik islemler

3.4.Doner firin ve yakit/besleme sistemlerinin kontroliine yonelik iglemler

3.5. Déner firinin fonksiyonelligini saglamaya yonelik islemler

3.6. Fonksiyonelligin saglanmasinda dikkat edilecek unsurlar

3.7. Firin operasyonunda temel prensipler (firin ve sogutucu operasyonu, firin ve sogutucu kontrolleri, uguculuk,
firin arizalarn)

3.8. Refrakter bilgisi (refrakter tipleri, refrakter uygulama esaslar)

3.9. Cimento tiiretiminde kullanilan yardimci ekipman (silolar ve homojenizasyon tartma, tagima ekipmani ve
fanlar, paketleme ve dolum sistemleri)

3.10. Cimento endiistrisinde ¢evre konular1 (emisyonlar, atiklar, filtre teknolojileri)

Temel Cimento Kimyasi

4.1. Cimentonun tarihgesi, Tiirkiye'de ¢imento sektorii, gimento iiretimine genel bakis, ¢cimento ve beton, ¢imento
standartlar

4.2. Cimento kimyasi

Cimento Proses Simiilasyonu

5.1. Sistemin devreye alinmasi

5.2.Kararl1 (stabil) operasyon sartlari ve kararl (stabil) ¢aligmay1 etkileyen faktorler

5.3. Hedeflenen kalite parametrelerini etkileyen faktorler

5.4.Planh ve plansiz sistem duruslari

5.5.Planli ve plansiz sistem duruslarina miidahale etme iglemleri

5.6. Doner firinla klinker tiretim islemleri

5.7.Doner firin1 ve sisteme bagh ekipmani1 durdurma islemleri

5.8. Doner firin1 sogumaya alma islemleri

EK [B7]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

a) BILGILER

ums | o At Lo
ilsili Ogrenme | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi = Kazanimi Araci
Boliim
BG.1 Sistem ekipmaninin kontrol edilmesi islemlerini 1.1.1,1.1.2 11,51 T
aciklar. A.l1.1-2,
BG .2 Atesleme icin s1v1 ve gaz yakitlarin hazirlik J.2.2, 11,51 T1
asamalarin agiklar. Al1-2
BG3 Refraktere, belirlenen zaman dilimleri arasinda 131,133 19 T1
planlanan kurutma/tavlama programini agiklar.
BG.4 Sistem sicakliklarina bagli olarak refrakterin 33.2-3 19 T1
sicaklik artigin1 agiklar.
Saha elemanlarina mal ¢ekme sirasinda, kritik J.6.6,
BG.5 noktalarin kontroliiniin yaptirilmasi agamalarini agiklar.| A.1.1-3 13,51 Tl
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ums | o At o
ileili Ogrenme | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o Kazanim Araci
Boliim
Kisa/ani duruglarda diger parametreleri de
BG.6 |ayarlayarak farin beslemesinin kesilmesi yontemini J.9.1 2.1-2.3 T1
aciklar.
Kisa/ani duruglarda durusun siiresine gore sicaklik,
BG.7 |yakit, devir ve benzeri firin parametrelerinin J.9.2-4 2.1-2.3 T1
ayarlanmas1 adimlarini agiklar.
BG.8 Firinin malzeme ¢ekme pozisyonuna gelmesini 16.1-5 21-23 Tl
aciklar,
BG.O Saha elemanlarina siklon tikanma esnasinda, kritik J.8.3-4, 2251 T1
"~ |noktalarin kontroliiniin yaptirilmasi agamalarini agiklar.| A.1.1-3 T
Siklon a¢gma sirasinda proses giivenligi ve ISG’nin 1.8.1-4 2.2,5.1-
BG.10 . . . Al.1-4, T1
temin edilmesi adimlarini agiklar. A3l 5.2
BG .11 Sﬁregm §tqb}l kalmasini ve sij.reg:te. gqgeklestlrllen 151 3133 T1
isler ile ilgili rapor tutulmasi islemini agiklar.
Miidahale sonuglar1 ve alarm analizleri ile sahadan 1.3.1-2, 3.9
BG.12 |gelen bildirimlere gore ariza tespitini yaparak, Al11-3, 5 1'_5' 2 T1
arizanin giderilmesine yonelik adimlan agiklar. A3.1-3 >
Laboratuvardan gelen sonuglara gore belirlenen 141
BG.13 |standartlar disinda olan iirtiniin ilgili birimlere Y 3.3 T1
i . . Ad4
bildirilmesi siirecini agiklar.
Laboratuvardan gelen sonuglara gore belirlenen 1.4.2,
BG.14 |standartlar disinda olan iiriinii sistemdeki uygun A4, 3.3 T1
sevk yollarini kullanarak ayrilmasi iglemini agiklar. A4
i K.1.1-2,
BG.15 Durus pl.ar.nna gore bos b1rak11ma§1 gereken stok K22, 41,52 T1
alanlar1 i¢in yapilmasi gerekenleri agiklar. A313
Firimi1 bosaltma esnasinda baca gazi devri, firin K23
BG.16 |devri, sogutma fan debileri gibi parametrelerin I.2 '1’ 4.1-4.2 T1
ayarlanmasi islemlerini agiklar. o
Firmin icine girilebilecek sicakliga erisildigi K.3.2,
BG.17 bilgisine gore firinin durdurulmasi iglemini agiklar. All4 4.2,51 1
BG.18 Planli uzun durusta; baca gazi ve sogutma fan K.3.3, 4.2-4.3, T1
) devirlerinin talimata gore ayarlarini agiklar. A3.1 5.2
BG.19 Sogutma kfclmara.ve kafa basinglarina gore sogutma K41 43 T1
fan ve tahrik devirlerinin ayarlarini agiklar.
Klinker sevk sisteminin tamamen bosaltilmasindan K42
BG.20 [sonra sogutma fanlarinin ve tahriklerinin o 4.3 T1
A3.1-3
durdurulmasi adimlarini agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
ums | o Al o
ileili Ogrenme | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi B"g" Kazanim Araci
oliim
BY.1 |Siv1yakitlar igin 1sitma sistemini devreye alir. J.2.1 2.1-2.2 P1
BY.2 |Atesleme Oncesi primer hava fanini devreye alir. J.2.3 2.1-2.2 p1
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ums | . Al S
ileili Ogrenme | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi B"g" Kazanim Araci
olilm
BY 3* Uygunluk. kpntrollermden sonra talimatla firin 125 2129 p1
ateslemesini yapar.
Verilen tavlama programinda komiirii 1.4.1-2
BY.4 atesleyerek, miktarini kontrollii olarak artirir. o 2.1-2.2 Pl
Intikal gaz analizor, kafa basinci ve emis
parametrelerini takip ederek, uygun tavlama i
BY.S kosullari i¢in tavlama siiresini ayarlayarak gerekli J.4.3-4 2.1-2.2 P1
miidahaleleri yapar.
BY.6 |Komiir verilmeden dnce baca gazi fanini devreye alir. J.4.5 2.1-2.2 P1
BY 7 Yardimci tahrik kpllanargk tavlama programina gore 5.2 2122 p1
firinin uygun devir ve periyotlarda donmesini saglar.
Atesleme sirasinda komiire gectikten sonra firinin
BY.8 |malzeme ¢ekilinceye kadar yardimer tahrikte siirekli J5.2 21-2.2 P1
donmesini saglar.
Firia malzeme ¢ekmeden Once; sirasiyla elevator,
BY 9 hayah ban:c, helezﬂor‘l Ve‘ bgnzerl f1.r1n. beslem@ hatlarlnl, 1.6.1-2 2122 p1
klinker sogutma iinitesini ve nakil sistemlerini devreye
alir/galigtirir.
BY 10* Firmin yardimci tahrik motorunu durdurarak ana tahrik 16.3 2122 p1
motorunu devreye alir.
Sistem sicaklik, basing degerlerine ve yakit )
BY.11 miktarina uygun baca gazi/devrini ayarlar. 164 2.1-22 Pl
BY.12 |Farin kantarimi devreye alarak firina malzeme alir. J.6.5 2.1-2.2 P1
Firinin (yakat, tonaj, firin devri; baca gazi devri, farin
BY.13 |beslemesi, yakit artirimi, sogutma havalarini agmak J.6.7 2.1-2.2 P1
gibi yollarla) optimum degerlere ulagsmasini saglar.
BY 14 Gaz anah; cihazlarm 1zleyervek tonaj artirma sirasinda 16.8 2122 P1
uygun pisirme kosullarini saglar.
Tonaj artirma sirasinda firin pigme kalorisinin
BY.15 |hesaplanmis degerini izleyerek, firinin sogumasini ve J.6.9 2.1-2.2 P1
asir1 tavlanmasini onler.
BY 16 Firin kafa emisini izleyerek, uygun diizeyde 16.10 2.1-2.2- p1
olmasini saglar. 2.3
BY 17 ]:%aca gazi sonrasi emisin pozitif basinca gegmesini 16.12 2.1-2.2- P1
Onler. 2.3
Kisa ve ani duruslarda dizel motor veya jeneratorii 2.1-2.2-
* -
BY.18 devreye alarak/aldirarak, firin1 yardime1 tahrikte ¢evirir, 3.7.1-2 2.3 Pl
BY 19* Siklonlarin tikanmasi halinde, farin beslemesini ve 181 29 P1
' yakitlar1 keser. o '
Firin devrinin diigiiriilmesini saglar (ana tahrik 21-29-
BY.20 |devrini diigiiriilmesiyle ya da yardimer tahrik J.8.2 ' 5 3' P1
motoruna geg¢ilmesiyle). '
BY 21 Caligma ortaminda gerekli emisi saglayabilmek i¢in 18.4 2.1-2.2- p1
""" |fan devirlerini ayarlar. o 2.3
BY 22 Otomasiyon pargmetrelermm uygun ar-ahk.ta‘olup 16.13 23 P1
olmadigini tespit ederek alt ve {ist limitlerini ayarlar.
BY 23 Sogutma kamara basinglarmi izleyerek, yatak 16.11 23 p1
) kalinliginin uygun diizeyde olmasini saglar. o )
Siire¢ izleme talimatina uygun olarak sistemdeki
BY.24 |siire¢ degerlerini (emis, sicaklik, basing, amper, 1.11.1 3.2 Pl
siklon, klinker gibi seviyeleri/debi, devir, toz, tonaj,
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ums | o At o
ileili Ogrenme | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi 2 Kazanim Araci
Boliim

gaz analiz degerleri, farinin firina nakli, vibrasyon
degerleri, ikazlar1 gibi ) otomasyon sisteminden
okuyarak uygun duruma getirir.

BY 25 ngu‘;mia kamara bas1n<{lar1n1 takip ederek; sogutma 113 39 p1
rejimini ve malzeme yi181lmasini kontrol eder.
Firinda olusan ani sogumalarda gerekli miidahaleleri

BY.26 |yaparak, NOx ve firin kilovati gibi parametreleri 1.1.5 3.2 P1
takip ederek, firinin stabil hale gelmesini saglar.
Firinda olusan ani tavlanmalarda gerekli miidahaleleri

BY.27 |yaparak, NOx ve firin kilovati gibi parametreleri 1.1.6 3.2 P1
takip ederek, firinin stabil hale gelmesini saglar.
Siirece iliskin ekran parametrelerinin dogrulugunu ve 31-3.2-

BY.28 |limit degerlerine uygunlugunu inceleyerek gerekli 1.2.2 ' 3 3' P1
miidahaleyi yapar. '

BY 29 I\{I‘u(%aha!.eden sonra s1st.em1n istenilen degerlere 125 3.1-3.2- p1
doniip donmedigini teyit eder. 3.3

BY .30 LaPoratuvardan gelen sonuglaria gore fiili ve hedef 123 33 p1
degerler arasinda mukayese yapar.

BY 31 Laboratuvardan gelen sonuglgra gore gerektigi 124 33 P1
durumda proses parametrelerine miidahalede bulunur.

BY 32 L':f:lbouratuvar.dan gelen .anahz sonug:lar.m.a gore farin, 114 33 p1
komiir ve klinker analiz parametrelerini takip eder.

BY 33 Verilen duru_s plarpna gore farin besleme kantarimi K21 414 p1
otomasyon sisteminden durdurur.

BY 34 Plgnh uzun “duru‘s‘a g“eqﬂe.:cegl zaman firindaki mal K24 4142 p1
miktarina gére komiir miktarini ayarlar.
Firmi, soguma siirecinde toz emisyonu, sistemdeki
sicaklik, baca gazi sonrasi basinci, sogutma kulesi

BY.35 cikis sicakligi gibi degerlere bakarak gerekli K.34 4.3 P
ekipmani durdurur.

BY.36* |Sahaya ¢ikmadan 6nce KKD giyer. Al5 5.1 P1

(*) Performans sinavinda bagarilmasi zorunlu kritik adimlar
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YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Ulusal Yeterlilik Hazirlama Ekibi ve Teknik Calisma Grubu Uyeleri

Egitim Bilgileri* . S
Adi - Soyad ('Igarih - Eggitim [gl?n%'miB”é]"?n*U
Kurumu/Béliim Adi) (Tarih — Iy Yeri — Unvan)
1. | Serdar Dogan 2005 ODTU/Kimya | 2006 Cimsa Cimento San.
miihendisligi Uretim Miih.

2012 Anadolu Universitesi/ | 2009 Cimsa Cimento San.
Isletme Proses Miih.

2011 Cimsa Cimento San.
Kalite Kontrol Sefi

2013 Limak Cimento San.
Uretim Sefi

2016 Limak Cimento San.
Uretim Miidiirii

2. | Recep Karakose 1996 — Firat Universitesi / | 1998-2006
Kimya Miihendisligi Adana Cimento Sanayii A.S
— Uretim Miihendisi
2006-2014
Bolu Cimento Sanayii A.S —
Uretim Sefi
2014— Halen
Mardin Cimento Sanayii
A.S. Uretim
Miidiirii
3. | Vedat Kanmaz 1980 — Ankara Universitesi / | 1988-1998
Kimya Miihendisligi Cimsa Mersin Cimento San.
— Uretim Miihendisi
1998-2006

Oyak Adana Cimento San. —
Beyaz/Gri Klinker Uretim
Sefi

2006-2011

Oyak Mardin Cimento San. —
Kalite Kontrol Miidiiri,
Uretim Miidiirii, Isletme
Miidiirii

2011-2013

Vicat Konya Cimento San. —
Fabrika Miidiirti

*Yalnizca meslekle ilgili olan egitim/deneyim bilgilerine yer verilecektir.
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EK2: Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar

Ankara Sanayi Odasi

T.C. Devlet Personel Bsk.

T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligi

Bursa Cimento Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler Bakanhig1 Is Saglhigi ve Giivenligi Gn. Miid.
CEIS Cimento Ulusal Yeterlilikler Kurulu

CEIS Uyesi Cimento Fabrikalari

T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1

Darica Aslan Cimento Teknik Ve Eml

Devrimci Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Ege Bolgesi Sanayi Odasi

T.C. Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig

Ergani Sehit Jandarma Piyade Yiizbasi Liitfii Giin Teknik Ve Eml

Hak Is¢i Sendikalar1 Konfederasyonu

Nuh Cimento Endiistri Meslek Lisesi

Istanbul Sanayi Odas1

Kahramanmarag Teknik ve EML

KTU Trabzon Meslek Yiiksek Okulu

T.C. Kiigiik ve Orta Olcekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
T.C. Milli Egitim Bakanhig1 Hayat Boyu Ogrenme Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Mesleki ve Teknik Egitim Genel Miidiirligii
T.C. Milli Egitim Bakanligi Ogretmen Yetistirme Ve Gelistirme Gn. Miid.
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Talim ve Terbiye Kurulu Bsk.

ODTU Fen Bilimleri Enstitiisii

Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Canakkale Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu
Ordu Universitesi Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu

Sanliurfa Teknik ve EML

Sigli Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Takim Tezgahlar1 Sanayici ve Is Insanlari Dernegi (TIAD)

TCMB Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi

Tiirkiye Cimento Miistahsilleri Birligi

Tiirkiye Cimse-Is Sendikasi

Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu

Tiirkiye Hazir Beton Birligi

Tiirkiye Thracatcilar Meclisi

Intes Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikas1

Tiirkiye Istatistik Kurumu

Tiirkiye Is Kurumu Gn. Miid.

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Kimya Petrol Lastik ve Plastik Sanayii Isverenleri Sendikasi
Tiirkiye Liman Isletmecileri Dernegi

Tiirkiye Metal Sanayicileri Sendikasi

Tiirkiye Miihendis ve Mimarlar Odalar1 Birligi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Sise ve Cam Fabrikalar1 A.S.

Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikast

Tiirkiye Toprak, Seramik, Cimento ve Cam Sanayii Isverenleri Sendikas1

©Mesleki Yeterlilik Kurumu
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Yap1 Uriinleri Ureticileri Federasyonu
Yiiksekogretim Kurulu Bsk.

EK3: MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Ekin KARAKAYA OZKAN ISG Uzmam (T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetleri
Bakanlig1 Is Saghgi ve Giivenligi Arastirma ve
Gelistirme Enstitiisii Bagkanlig1 )

Dilek AYDOSLU Egitim Uzmani (T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Mesleki ve
Teknik Egitim Genel Miidiirliigii)

Ibrahim TUNCER Miihendis (T.C. Cevre ve Sehircilik Bakanligt Mesleki
Hizmetler Genel Mudiirliigii)

Hatice EKSEN Sanayi ve Teknoloji Uzmani (T.C. Sanayi ve Teknoloji
Bakanlig1 Sanayi Genel Miidiirligii)

Prof.Dr. Alpagut KARA Ogretim Uyesi (Yiiksekdgretim Kurulu, Eskisehir Teknik
Universitesi)

Ramazan OZTURK Pazarlama ve Egitim Yoneticisi (Tiirkiye Ihracatgilar
Meclisi, Kaleseramik Canakkale Kalebodur Seramik San.
A.S.)

Prof. Dr. Ismail Ozgiir YAMAN Teknik Danisman (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi,

Tiirkiye Cimento Miistahsiller Birligi )

Ayhan KESER Bagkan (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu,
Ankara Camcilar Esnaf ve Sanatkarlar Odas1)

Yiiksel KILICASLAN Genel Baskan Yardimcisi (Hak Isci  Sendikalar
Konfederasyonu, Oztoprakis Sendikast)

Ozgiir ACAR Arastirma ve Istatistik Birim Yoneticisi (Tiirkiye Isveren
Sendikalar1  Konfederasyonu, Cimento Endiistrisi
Isverenleri Sendikas1)

Dilek TORUN ALACA Birim Koordinatorii (Mesleki Yeterlilik Kurumu, Meslek
Standartlar1 Dairesi Bagkanligi)

EK 4: MYK Yénetim Kurulu Uyeleri

Adem CEYLAN Bagkan (T.C. Aile, Calisma ve Sosyal Hizmetler
Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. Mehmet SARIBIYIK Yonetim Kurulu Uyesi (Yiiksekogretim Kurulu
(YOK) Temsilcisi, Sakarya Uygulamali Bilimler
Universitesi Rektorii)

Dr. Recep ALTIN Yonetim Kurulu Uyesi (T.C. Milli Egitim Bakanlig
Temsilcisi, MEB Egitim Politikalar1 Daire Bagkani)
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Bendevi PALANDOKEN

Dr. Osman YILDIZ

Celal KOLOGLU

©Mesleki Yeterlilik Kurumu

Yénetim Kurulu Uyesi (Kamu Kurumu Niteligindeki
Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi, TESK Genel Baskani)

Yénetim  Kurulu  Uyesi  (Is¢i  Sendikalari
Konfederasyonlar1  Temsilcisi, HAK-IS  Genel
Sekreteri)

Yonetim  Kurulu Uyesi (Isveren  Sendikalari
Konfederasyonu Temsilcisi INTES Yonetim Kurulu
Bagkani)
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