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Glinlimizde tlim isletmeler, sahip olduklari en degerli sermayenin “bilgi ve beceri diizeyi yiiksek insan kaynagi” oldugu gerceginde bir-
lesmis durumda. Bu gercege, diinyayi derinden sarsan Covid-1g Salgini ile birlikte “dngdrilemeyen degisikliklere hizlica uyum saglayan”
ozelligi de eklendi ve verimlilik ile karin bu ti¢ Gnemli nitelige sahip insan kaynag ile yaratilabildigi gorildi. Bugline dek birgok farkli kriz
ve teknolojik dénlistimle sekillenen calisma hayati, bu tg yeterliligin ne denli hayati oldugunu gésterirken, su dinamigi de yeniden hatir-
latti: isletmeler siirekli 5grenen ve gelisen insan kaynaklari ile ayakta kalmaya devam edecektir.

CEiS, Uiyesi isletmelerdeki her seviyeden insan kaynaginin siirekli gelisimine katki sunmak amaciyla insana yatirim politikasini stirekli kil-
mistir. insanin finansal bir gésterge olmadigi, aksine gelistiriimesi gereken degerli bir kaynak oldugu anlayisiyla faaliyet gésteren CEIS,
kurulu bulundugu sanayi toplumu icerisindeki bilgi toplumunun gelisimine katki sunma perspektifiyle calismalarina devam etmektedir.
Su an incelemekte oldugunuz “Cimento Uretimi Saha Calismalari El Kitabi” da, bu calismalarin yildizlarindan biri olmustur. Nitekim,
tlkemizin ortadgretim sisteminde dogrudan karsiligi hentiz bulunmayan ¢cimento tretimi icin olusturdugumuz bu kaynakla, sektdrdeki

mavi yakali insan kaynagimizin gelisimine dair bliyik bir acigi kapattigimizi degerlendiriyoruz.

Ulkemizde 100 yili askin bir siiredir var olan cimento sektdrii, liretimde teknoloji ile olan is birligini gelistirmeye devam etse dahi, yetkin
ve yetismis insan kaynagina duydugu ihtiyac son bulmayacaktir. Teknoloji tretimi, yeni teknolojiler, dijitallesme, otomasyon, teknoloji
transferi gibi basliklar icinden gectigimiz dénem itibariyle daha sik duyulacak olsa da, cimento sektdriiniin gelecegini yine insan kayna-
ginin etkin katilmi yaratacaktir. Clinkd bu teknolojilerin sektdriimiize entegrasyonunda, yine bu teknolojilere iliskin bilgi ve becerisini ge-
listiren isglicti 5nemli rol oynayacaktir. Ayrica biliyoruz ki, sahadaki insan kaynagimizin Gretim teknikleri, gelismis hisleri ile becerilerinin
yani sira, inanclariyla da harmanlamistir ve bu birlesimin gticli dijital cagdan ¢ok daha eskiye dayanmaktadir.

Degerli Cimento Ailesi;

Ellerimizle Grettigimiz mikemmelligi ve yarattigimiz kaliteyi daha da yukari tasimak icin cagin getirdikleriyle bildiklerimizi esitlememiz
ve isimizdeki yetkinligimizi artirarak, ustalarin ustasi olmaya gayret etmemiz gerekmektedir. CEiS olarak, bahse konu gayrete bu el ki-

tabinin vesile olacagina inaniyor; kitabin 6grenmemizi, 6grendiklerimizi pekistirmemizi ve aktarmamizi saglamasini temenni ediyoruz.
Gelin, gelecege birlikte sekil verirken, gelisimimizi de gilincel ve strdiriilebilir kilalim...

Saygl ve Sevgilerimle,

SUAT CALBIYIK
Ydnetim Kurulu Baskani
Cimento Enddistrisi Isverenleri Sendikasi



TERIM VE TANIMLAR

ACIL DURUM: isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana
gelebilecek yangin, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden
kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahliye gerektiren olaylar biittintidir.

ANI DURUS: Planli olmayan, arizaya bagli olarak sistemin ken-
diliginden durmasidir.

ANZAST: Firinda 1s1l yiike karsi dayaniklilik saglayan ic kaplama
malzemesidir

ARA (PUANT) DURUS: Sinter sicakliginin sooo oC (derece) al-
tina diismeyecek sekilde veya o siire boyunca firinin durusta
olmasidir.

BACA GAZI (ABGAZ): Firin sistemindeki emisi saglayan fandir.
BUNKER: Mal stoklamaya yarayan haznedir.

CIMENTO URETIM SISTEMLERI: Hammadde hazirlamak dahil,
¢cimentonun hazirlanmasi siirecindeki farin ve klinker Gretimi
(firin) ile ¢cimento 6guitme sistemlerinin hepsine verilen addir.

CIMENTO: Su ile kanstirildiginda hidratasyon reaksiyonlari ve
prosesler nedeniyle priz alip sertlesen bir hamur olusturan,
sertlesme sonrasi suyun altinda bile dayanimini ve kararligini
koruyan, inorganik ve ince 6gltiilmis hidrolik baglayiciya ve-
rilen addir.

DAM-RING: Dik degirmenlerde dairesel 6gtitme tablasinin ke-
narina monte edilen, malzemeyi ve 6glitme parametrelerini et-
kileyen metal cemberdir.

EKED: “Etiketle, Kilitle, Emniyete Al, Dene”nin kisaltmasidir.
EKED uygulamasi, bir makine ya da ekipman lizerinde bir calis-
ma gerceklesmeye baslamadan 6nce, tehlikeli enerjiyi kontrol
altina almakta ve sifir enerji durumuna getirmekte kullanilan bir
yontemdir.

ELEVATOR: Malzeme tasiyan asansére verilen addir.

FARIN: Hammaddenin un seklinde 6gitiilmis halidir.

FENER DISLISI: Firin ve degirmenlerin dénmesini saglayan dis-
lidir.

FONKSIYONEL MUDAHALE: Uretim sistemleri ve siireclerinde-
ki Giretim stirekliligi saglama, durus siiresini énleme veya azalt-
ma ve verimliligi artirmaya yonelik miidahalelere verilen addir.

GALE YATAGI: Gale milinin icinde calistigi yerdir.
HELEZON: Mal sevk eden burgulu metal banttir.

HUCRE TEKERI: Gaz kesmeye ve tozu belli miktarlarda vermeye
yarayan yildiz besleyicidir.

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI (iSG): isin yapilmasi sirasinda is
yerindeki fiziki cevre sartlari sebebiyle ¢alisanlarin maruz kala-
bilecekleri saglik sorunlarinin ve mesleki risklerin ortadan kal-
dirllmasi veya azaltilmasinin yani sira, is kazalarinin 6nlenmesi
ileilgilenen bilim dalidir.

ISTINAT ROLESI: Firini asag1 yukari hareket ettiren réledir.
IS KAZASI: isyerinde veya isin yiriitimi nedeniyle meyda-
na gelen, 6lime sebebiyet verme olasiligl bulunan veya viicut

bitlinliiglint ruhen ya da beAdenen engelli hale getiren olaya
denir.

KALKER: Cimento tretiminde kullanilan ana hammaddedir.

KALSINASYON: Cevherden (madenden) eritilmeden, isitilarak
karbondioksitin uzaklastirma islemine denir.

KAPLIN: Motorla rediiktér arasindaki baglanti ara ekipmanidir.



KATKI MALZEMESI: Cimento (retim sirecinde kullanilan kiil,
tras, alci tasi, ctiruf gibi katki malzemelerine denir.

KiL: Cimento Gretiminde kullanilan ana hammadde grubunun
adidir.

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten
kaynaklanan, saglik ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla
riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya tu-
tulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tim alet, arac,
gereg ve cihazlara verilen addir.

KLAPE: Proses hatlarindaki akis miktari ve/veya yonini ayarla-
mayi saglayan ekipmandir.

KLINKER: Yari mamul cimento malzemesine verilen addir.
KIRICI (KONKASOR): Hammaddeyi kirmaya yarayan sistemdir.

KONTROLLU DURUS: Arizaya bagli olarak cimento {iretim siste-
minin denetimli bicimde durdurulmasina denir.

PATLAC: icindeki basingli havayi (ve/veya suyu) ani sekilde bo-
saltarak dniindeki kemer veya birikinti malzemeyi acan tiiptdr.

PLANLI DURUS: Zamani ve icerigi dnceden planlanan durusa
denir.

RAMAK KALA OLAY: isyerinde meydana gelen; calisan, isyeri ya
dais ekipmanini zarara ugratma potansiyeli oldugu halde zarara
ugratmayan olaya denir.

REDUKTOR: Motordan aldigi giicii artiran veya azaltan disli gru-
budur.

RING YASTIGI: Ringin altinda bulunan metal plakadir.

=

RING: Doner firinin dis kismindaki, dsnmeyi saglayan celik cem-
berlere denir.

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska za-
rarli sonug meydana gelme ihtimaline denir.

ROLE/ROLE/RULO: Bantlarin altinda ve yanlarinda bulunan des-
tekleyici tekerlege verilen addir.

SEKMAN: Sizdirmazlik saglayan metal plakalara verilen addir.
SIKLON: Gazla katiyr ayristiran kapali birime denir.

SILGI: Bant siyiricisina veya temizleyicisine denir.

SiLO: Kapali, korumali, sizdirmaz stoklama sahasidir.

SINTER: Déner firinin en sicak bélgesidir.

SOGUK TEST: Sistem devreye alinmadan sadece ekipmanin yiik-
siiz test edilmesine verilen addir.

SANDEL/KARDAN ADAM: Firindan sogutmaya dokilen malze-
menin birbirine kaynamis ve yapismis haline verilen addir.

TAMBUR: Bandi lizerinde tasiyarak hareket veren silindire denir.

TASIYICI CELIK PALET: Malzemeyi tasimaya yarayan celik banda
denir.

TASIYICI LASTIK BANT/KONVEYOR BANT: Cimento fabrikalarin-
da,hammadde, mamul veya yari mamul malzemeleri, Gretim alani
dahilinde, bir yerden baska bir yere nakletmede kullanilan lastik
bantli dlizenege verilen addir.

TEHLIKE: isyerinde var olan veya disaridan gelebilecek, calisan
veya isyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli-
ne denir.
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Onem Derecesi: Cok yiiksek | | '
Saha Temizligi - 11

Emniyet seridi ile ayriimis bolgelere izinsiz girilmesi kesinlikle l - = '

sakincalidir. Bu nedenle; e o

¢ Temizlik esnasinda emniyet seridi ile ayrilmis glivensiz alanlara - )
girmeden calis.
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Onem Derecesi: Yiiksek
Saha Temizligi - 15

¢ Tugla 6rme makinesinin depolanmasindaki uygunsuzluklari belirleyerek kurala uygun diizenle.




SiISTEMi DURDUR
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Onem Derecesi: Yiiksek
Torbali Filtre Kontrolii - EKED
Sonrasi Torbali Filtre Temizligi

EKED uygulamasi yapilmis torbal
filtrenin gerekirse icine girerek,
uygun durumda ise disaridan
temizligi asagidaki gibi yapilir:

0 Torbal filtre icindeki mevcut
malzemeyi transfer sistemine
kontrollii olarak bosalt,

0 Bosaltim sonrasi filtrede
yapisan malzemeleri sis kulla-
narak diisur,

0 Temizlik sonrasi filtre alt ve
yan kapaklarini kapat.
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Onem Derecesi: Yiiksek
Torbali Filtre Kontrolii - EKED
Sonrasi Torbali Filtre Temizligi

EKED uygulamasi yapilmis torbali
filtrenin gerekirse icine girerek,
uygun durumda ise disaridan
temizligi asagidaki gibi yapilir:;

0 Torbali filtre icindeki mevcut
malzemeyi transfer sistemine
kontrollii olarak bosalt,

0 Bosaltim sonrasi filtrede
yapisan malzemeleri sis kulla-
narak dusur,

0 Temizlik sonrasi filtre alt ve
yan kapaklarini kapat.

BA
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Onem Derecesi: Yiiksek
Dik Degirmen Kontrolii - 1

Dik degirmen icindeki 6gut-

me tablasi ve vals plakalarinda
asinma, ¢ikma ve/veya hasar gibi
durumlarin olup olmadigi gozle
kontrol edilmelidir. Ogiitme tab-
lasi ve valslerde asinma, ¢cikma
ve/veya hasar gibi durumlarin
tespit edilmesi halinde yenileriy-
le degistirilmelidir.
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Onem Derecesi: Yiiksek
Firin Besleme Tartim Sisteminin Kontrolii - 1

Firin besleme tartim sisteminde motor-rediiktor bagli yerle-
rinden ve diger doner aksamlardan yag kacagi olmasi hem
mekanik probleme sebep verir, hem de cevre icin olumsuz
bir durum teskil eder. Bu nedenle;

¢ Rediiktorlerdeki yag kacagini, rediiktor govdesi ve zemi-
ne bulasan yagi tespit etmek icin firin besleme sistemini
kontrol et,

¢ Yere yag dokilmesi ve sacilmasi gibi durumlar varsa,

temizlenmesini sagla.



Onem Derecesi: Cok Yiiksek
Firin Besleme Tartim Sisteminin Kontrolii - 2

Firin besleme tartim sistemlerinde motor arizalari, beslemeyi ve ileri asamada Uinite duruslarina sebep
olur. Motor arizasi olusmamasi icin ses degisimi, titresim ve gévdede sicaklik artisi kesinlikle kontrol
edilmesi gerekir. Bu nedenle;

¢ Motorlardaki 1sinma, ses, titreme vb. olagan ya da olagan disi durumlari, dokunarak ve isitsel kon-
trolle (ortami dinleyerek) tespit et.




Onem Derecesi: Yiiksek
Firin Besleme Tartim Sisteminin Kontrolii - 3

Tartim sisteminin bulundugu platform ve mekanik aksamda toz ve mal birikme-
sinden dolayi donen aksam ve elektronik cihazlar arizalanir ve yere yag atiklari
akmaya baslar. S6z konusu yag atiklari is guivenligi ve cevre kosullarinda risk
olusturacagi icin bu platformun diizenli kontrolii ve temizligi Gnemlidir. Bu ned-
enle;

0 Tartim sistemi, motor ve rediiktor etrafina dagilan malzemeyi uygun ekip-
manlari kullanarak temizle,

0 Yere dokiilen yaglarin temizliginde farin tozu kullan,

¢ Yagi emdirdikten sonra kalintilari temizle.
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Onem Derecesi: Cok Yiiksek
Firin Besleme Tartim Sisteminin Kontrolii - 4

Tartim sistemi ekipmaninin temizligi sirasinda tozlu ortam
olusur. Tozlardan korunmak amaci ile kesinlikle;

¢ Dozajli besleyici kantari temizliginde toz maskesi, gozlik
ve eldiven kullan.




Onem Derecesi: Yiiksek
Firin Platformu Kontrolii - 1

Firin platformunda rediiktorlerden ve diger doner aksamlardan yag kacagi olmasi mekanik

‘ ' ' ' problemin gdstergesidir, ayrica ¢evre icin olumsuz bir durum teskil eder. Bu nedenle;
0 Firnn rediiktoriindeki yag kacagini, rediktor ve platforma dokiilen-sizan yaglar tespit et.
’/- - ‘
[ ) ( ]




Onem Derecesi: Cok Yiiksek
Firin Platformu Kontrolii - 2

Firin platformunda motor ve rediiktor arizalar, ileri asamada firin duruglarina sebep verir. Motor-rediiktorde ariza
olusmamasi icin ses degisimi, titresim ve gévdede sicaklik artisi kesinlikle kontrol edilmesi gerekir. Bu nedenle;

¢ Firin rediiktoriinde ve motorlarda isinma ses, titreme vb. olagan ya da olagan disi durumlari, dokunarak ve isitsel
kontrolle tespit et.

A
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Onem Derecesi: Yiiksek
Firin Platformu Kontrolii - 4

Firin platformunda istinat rolesinin ve gale basma ytizeylerinin mekanik kontrolii
onemlidir. Yuzeylerin diizgtin olmasi, basma kisimlarinda mekanik deformasyon bu-
lunmamasi gerekir. Firin ringleri gale tzerinde diizglin olarak dénmelidir. Bu nedenle;

¢ Finnin bandajlarinin ringlere tam oturup oturmadigini kontrol et,
¢ Mekanik olarak donme hareketini engelleyen sorunlari tespit et.
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Onem Derecesi: Yiiksek
Firin Platformu Kontrolii - 5

Firin platformunda dénen ana
aksamin yaglamasi ile etkin
calisip calismadigi kontrol edil-
melidir. Bu nedenle;

1. Eger doner firin, fener disli
sistemi ile tahrik ediliyorsa;

0 Fener dislisinde yaglamanin
yeterli olup olmadigini,
fener disli ylzeyine bakarak
kontrol et.

2. Eger doner firin sistemi
galeden tahrik ediliyorsa;
¢ Rediiktorde yaglamanin
yeterli olup olmadigini,
fener disli ylizeyine bakarak
kontrol et.



101









104



Onem Derecesi: Yiiksek
Firin Platformu Kontrolii - 10

Firin platformunda donen aksamin isinmasini dnlemek ve bu kismi yaglayan yagin si-
cakhgini dustirmek icin sogutma suyu dolasir. Su debisinin ve akisinin kontrol edilmesi
stirekli calisma icin gereklidir. Bu nedenle;

¢ Gale yatak sularinin, sogutma suyunun yeterli debide akip akmadigini, sogutma
sistemi borularindan veya tahliye edilen suyun sicakhigindan kontrol et.
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Onem Derecesi: Yiiksek
Sogutmanin Kontrolii - 6

Klinker kovali bantlarinin yiirliyen mekanik aksaminda bir problem olmasi, transfer grubunun durmasina
ve dolayisiyla firin sisteminin durusuna kadar etkili bir streci baslatir. Kontrol edilmesi gerekir. Bu neden-
le;

¢ Kovali bandin tekerlerinde ve zincirlerinde mekanik deformasyon olup olmadigini gézle kontrol et. 11 | )
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